
HAUPTMERKMALE

>    Diese Schneidemaschine ist zum Schneiden 
von Spezial Fasern wie, beispielsweise, Glas-, 
Kohle- und Aramidfasern etc. mit einem be-
weglichen Messer aus Hartmetall bestückt.

>    Schnittbreite: 450 mm effektiv bei einer Breite 
an der Eingabe der Auflagefläche von 830 mm.

>    Zulässige komprimierte Schnittgutdicke: 75 mm, 
je nach Art des Materials.

>    Maximale Schnittgutdicke an der Eingabe: ca. 
100 mm, je nach Verdichtung des Schnittguts.

>    Schneidegeschwindigkeit: 380 Schnitte/Min.

>    Schnittlängenbereich: 6 - 125 mm. (Schnittlän-
ge ab 3 mm optional).

>    Die Produktionsleistung hängt vom Schnittgut, 
von der Schnittlänge, der Beschickung usw. ab 
und kann mehr als 1.000 Kg/h erreichen.

>    Die Schneidemaschine wird von zwei Drehstrom 
Asynchronmotoren angetrieben - Schutzklasse IP55.

AUFBAU

>   Die präzise Einstellung des Schnittes lässt sich pro-
blemlos während des Betriebes mittels zwei ab-
nehmbaren Stellrädern an der Frontseite der Ma-
schine vornehmen.

>   Schnelle und separate Einstellung der Druckwalzen 
für die notwendige Vorverdichtung des Schnittgutes.

>   Schnelle Verstellung der Schnittlänge durch Fre-
quenzregler.

W o r l d w i d e  l e a d e r  i n  f e e d i n g  a n d  c u t t i n g  e q u i p m e n t

VERSTÄRKTE GUILLOTINE 

SCHNEIDEMASCHINE FÜR 

SPEZIAL FASERN
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AVANTAGES PRATIQUES

> Les couteaux peuvent être rectifiés sur une recti-
fieuse indépendante, idéalement sur une recti-
fieuse PIERRET. Le couteau mobile est réversible.

> Commande centrale des différentes fonctions de

la coupeuse qui permet à l’utilisateur de travailler

aussi bien à droite qu’à gauche de la machine.

> Démontage rapide du tablier d'alimentation. 

> Conception spéciale du tablier d'alimentation 

supprimant totalement les risques d'introduction

de matière entre la courroie transporteuse et les

parois.

> La coupeuse peut être déplacée facilement au

moyen d’un chariot élévateur ou d’un transpalette.

> Marche arrière de l'alimentation commandée par

un bouton poussoir.

> Facilité de nettoyage sous la bande de transport.

FONCTIONNEMENT

> La matière est déposée sur un tapis d'alimenta-
tion qui l'entraîne vers un rouleau cannelé traité
de gros diamètre. Le rouleau cannelé comprime
efficacement la matière sur un rouleau lisse et la
tire efficacement vers les couteaux.

> L'effet de ciseaux produit entre le couteau mobile

et le couteau fixe assure une coupe sans bavure

et sans fusion avec facilité et précision.

> La conception du rouleau cannelé permet une ali-

mentation parfaite des matières de toutes natu-

res et de toutes formes.

> En cas de surcharge en épaisseur, la courroie

transporteuse s'arrête automatiquement. Une

marche arrière permet un débourrage facile.

> Un palpeur détecte et arrête la machine en cas d’en-

roulement des matières autour du rouleau cannelé.

PIERRET  INDUSTRIES  S .P.R .L .
Rue du Sommet 32 •  B- 6838 CORBION • BELGIUM
Tel .  (32)  61.46.51.00 •  Fax .  (32)  61.46.62.63

Sales & Serv ices for  U.S.  and Canada

PIERRET  NORTH AMERICAN DIVIS ION
215 Wingo Heights  Rd •  SPARTANBURG,  S .C .  29303 • USA
Tel .  (1)  864.583.4829 •  Fax .  (1)  864.583.3362

E-mail : info@pierret.com • Web : www.pierret.com
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Puissance installée  
• 5,5 Kw/50 Hz - 6,4 Kw/60 Hz

Dimensions / Poids
• N40 avec tablier court

2.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.400 Kg
• N40 avec tablier long

3.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.440 Kg
• N40 avec détecteur

3.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.560 Kg

PRAKTISCHE VORTEILE
>  In wenigen Sekunden lässt sich eine geringe Mes-

serabnutzung im Betrieb ausgleichen.

>  Die geraden Messer können auf einer separaten 
Planschleifmaschine, insbesondere auf der Pierret-
Schleifmaschine nachgeschliffen werden.

>  Kontrolle und Einstellungen der Maschine sind 
Zentral - also von beiden Seiten möglich.

>  Rascher Ausbau des Zuführbandes.

>  Spezialausführung der Auflagefläche unter Besei-
tigung jeder Gefahr bei der Aufgabe des Schnit-
tguts zwischen dem Fördergurt und den Wänden.

>  Die Schneidemaschine lässt sich auf feststellbaren 
Rädern fortbewegen.

>  Antrieb der Beschickung mit Rückwärtslauf auf 
Knopfdruck.

>  Einfache Reinigung der Maschine.

>  Gute Zugänglichkeit. 

ARBEITSWEISE 

>  Das Schnittgut wird von zwei geriffelten Folge-
walzen aus gehärtetem Stahl kraftschlüssig weiter 
befördert und auf der Auflagefläche zusammenge-
drückt, bevor es den Messern zugeführt wird.

>  Der sich zwischen dem beweglichen Hartmetall-
messer und dem feststehenden Messer ergeben-
de Scherenschnitt gewährleistet einen sauberen, 
präzisen und problemlosen Schnitt.

>  Die separate Höhenregelung der Walzen ermög-
licht die einwandfreie Beschickung mit Material 
jeder Art und Form.

>  Automatische Unterbrechung der Beschickung 
bei übermäßiger Schnittgutdicke. Einfache Frei-
gabe bei Materialstau durch Rückwärtslauf.

>  Wickelschutz-Einr ichtungen stoppen die  
Maschine automatisch.

 Installierte Leistung   
•     10,8 Kw/50 Hz

Abmessungen/Gewicht   
• R45 standard
 3.700 x 1.080 x Höhe 1.330 mm/1.870 Kg
• R45 mit Detektor
 4.200 x 1.080 x Höhe 1.330 mm/2.015 Kg
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