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ROBOT 
AUTOMATIC 

FEEDER 
FOR CUTTING 
AND OTHER 
RECYCLING 
MACHINES

The patented "ROBOT" loader-feeder is des-
igned to take large bales and/or boxes as
well as material in bulk form and feed the
material to awaiting downstream equip-
ment such as a cutting machine. Its opera-
tion is fully automatic, consistent, adjustable
and continuous. Processed material may
consist of fibers, tangled yarns, rags, car-
pets, plastic films, tows, non-wovens, ...

EASY TO MAINTAIN AND OPERATE

> Instantaneous bar speed adjustment in operating

or standby modes by means of an hydraulic

control lever.

> Quick and easy to clean.

> Material layer thickness is adjustable by simply

pushing on a control button.

> Electrical connectivity is possible to one or two

PIERRET cutting machines for automatic control of

the cutting line. 

> Connectivity is possible to other equipment for

automatic and controlled feeding.

> Automated and simplified operation means consi-

derable savings in terms of time and operators.

This system can be operated without the use of

skilled labor.

SAFETY

> Audible alarm linked to the platform control.

> Overload safety valve.

> Doors and covers protect the components against

contamination of materials.

> Platform protection against sudden falls in the

case of accidental pipe fractures.

> Protection from the cutting and stretching system

by doors fitted with electrical safety devices.

Total installed power 
• 38 Kw/50 Hz - 44.7 Kw/60 Hz

Dimensions
• 8,200 x 3,000 x height 2,650 mm

26'-11” x 9'-10” x height 8'-8”

Weight
• 5,700 Kg / 12,570 Lbs
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W o r l d w i d e  l e a d e r  i n  f e e d i n g  a n d  c u t t i n g  e q u i p m e n t

AUTOMATIC FEEDER  

COMPATIBLE WITH OUR  

CT60N AND N60  

CUTTING MACHINES  

AS WELL AS WITH OTHER  

RECYCLING EQUIPMENT
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DESIGN

> The ROBOT consists of :

LOADING PLATFORM

A large size hydraulically controlled platform 
(2,330 mm x 1,880 mm / 7’-8’’ x 6’-2’’) for lifting 
up to 800 Kg (1,770 Lbs) to enable hands-free 
loading of the feed hopper.

FEED HOPPER

A standard capacity hopper of 4 m3 (± 138')3 -
option ± 6 m3 (± 207')3 - for receiving several bales
simultaneously to promote a continuous and consis-
tent feed and to allow for mixing.

EXTRACTING AND STRETCHING SYSTEM

Four bars equipped with teeth, with a thrust of up 

to 3 tons (6,000 Lbs) per bar, are guided by roller 

bearings. Their alternating to-and-fro and adjustable

travel is hydraulically controlled.

CUTTING SYSTEM

The oscillating movement of a cutting blade with car-
bide or tool steel segments regulates the thickness of
the materials that flow from the hopper outlet.

The material thickness is adjusted by means of a
device equipped with a gear motor.

OPERATION-USE

> Having placed the bale on the loading platform,
the operator removes the straps and the bale’s
top wrapping if necessary. 

> When the control button is pressed, the bale is 
raised and dumped into the feed hopper.

> The lower wrap is firmly gripped by a device (as
an option) throughout the cycle until the platform
returns to the rest position.

> At the same time, the extraction bars driven by
an alternating and regular to-and-fro movement
carry the material to the hopper opening. 

> At the opening, an awaiting oscillating blade
controls the material thickness for feeding the cut-
ting machine or an awaiting piece of equipment.

> All functions, except the removal of the wrapping
and straps while the bale is on the platform, are
automatic.

COMPONENTS

> The machine is entirely constructed of welded steel. 

> Parts are mass produced using the most sophistica-
ted equipment and have been designed to ensure
a high degree of mechanical component standardi-
zation and easy interchangeability of all parts.

> Hydraulic jacks are made of special steel with
chromed piston rods.

> Rotating movements are mounted on ball or rol-
ler bearings.

> A mobile control console centralizes the different
mechanical functions.

> Basic framework of extremely rigid steel profiles is
mounted via hydraulic jacks on retractable wheels.
Securing the Robot to the floor is not required pro-
vided the machine can be located on a suitable
concrete base.

> Easily accessible central hydraulic unit.
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CONCEPTION

> Le ROBOT se compose de :

PLATE-FORME DE CHARGEMENT

Un plateau de grande dimension (2.330 mm x 1.880
mm), commandé hydrauliquement, peut soulever
jusqu'à 1.000 Kg afin de permettre un chargement
automatique de la trémie d'alimentation.

TREMIE D'ALIMENTATION

Une trémie d'une capacité standard de 4 m3

- option ± 6 m3 - permet de recevoir plusieurs bal-
les simultanément pour assurer un travail régulier
et continu ou pour procéder à des mélanges.

SYSTEME D'EXTRACTION ET D'ETIRAGE

Quatre barres munies de dents en acier spécial,
d'une poussée allant jusqu'à 3 tonnes par barre et
guidées par des galets de roulements sont animées
hydrauliquement d'un mouvement de va-et-vient
alternatif et réglable.

SYSTEME DE COUPE

Le va-et-vient transversal d'une lame de coupe en
segments carbure ou acier outil régularise l'épaisseur
du flux de matière à la sortie de la trémie.

L'épaisseur de matière est réglée par un dispositif
équipé d'un moto-réducteur.

MODE OPERATOIRE

> Après avoir déposé la balle sur la plate-forme de
chargement, l'opérateur procède au décerclage et,
si nécessaire, à l'enlèvement de l'enveloppe supé-
rieure de la balle. 

> Par simple pression sur un bouton de commande, la
balle est élevée et basculée dans la trémie d'ali-
mentation.

> La toile inférieure est fermement maintenue au 
plateau par un dispositif d'accrochage (en option)
pendant toute la durée du cycle jusqu'au retour de
la plate-forme dans sa position initiale.

> Simultanément, les barres d'extraction, animées
d'un mouvement de va-et-vient alternatif et régu-
lier, entraînent la matière dans un canal de sortie. 

> Une lame oscillante, située à l'entrée de ce canal,
limite l'épaisseur du flux de matière qui alimente la
coupeuse ou toute autre machine de recyclage.

> A l'exception du décerclage, toutes les opérations
sont automatiques.

COMPOSANTS

> La machine est entièrement construite en acier
mécano-soudé. 

> Les pièces sont usinées en série sur un matériel
moderne assurant une standardisation très poussée
des éléments mécaniques et l'interchangeabilité
aisée de toutes les pièces.

> Les vérins hydrauliques sont fabriqués en acier spé-
cial et les tiges des pistons sont chromées.

> Tous les mouvements tournants sont montés sur
roulements à billes ou à galets.

> Un pupitre de commande mobile centralise la com-
mande des différents mécanismes.

> L'ossature, en profilés d'acier d'une grande rigidité,
est montée, via des vérins hydrauliques, sur roues
rétractables. Le robot se pose sans scellement sur
une dalle en béton.

> Le groupe hydraulique est fixé au centre de la
machine avec grande facilité d'accès.



ROBOT+CT60N ROBOT 
AUTOMATIC 

FEEDER 
FOR CUTTING 
AND OTHER 
RECYCLING 
MACHINES

The patented "ROBOT" loader-feeder is des-
igned to take large bales and/or boxes as
well as material in bulk form and feed the
material to awaiting downstream equip-
ment such as a cutting machine. Its opera-
tion is fully automatic, consistent, adjustable
and continuous. Processed material may
consist of fibers, tangled yarns, rags, car-
pets, plastic films, tows, non-wovens, ...

EASY TO MAINTAIN AND OPERATE SAFETY
> Audible alarm linked to the platform control.

> Overload safety valve.

> Doors and covers protect the components against

contamination of materials.

> Platform protection against sudden falls in the

case of accidental pipe fractures.

> Protection from the cutting and stretching system

by doors fitted with electrical safety devices.

Total installed power 
• 38 Kw/50 Hz 

Dimensions/Weight
• 8,200 x 3,000 x height 2,650 mm/5,700 kg

26'-11” x 9'-10” x height 8'-8”/12,570 Lbs
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> Instantaneous bar speed adjustment in operating

or standby modes by means of an hydraulic

control lever.

> Quick and easy to clean.

> Material layer thickness is adjustable by simply

pushing on a control button.

> Electrical connectivity is possible to one or two

PIERRET cutting machines for automatic control of

the cutting line. 

> Connectivity is possible to other equipment for

automatic and controlled feeding.

> Automated and simplified operation means consi-

derable savings in terms of time and operators.

This system can be operated without the use of

skilled labor.

> The display, located on a separate control station, 

enables the user to control the various machine 

functions and also to detect and locate the machine

faults from a central location.

> A hydraulic cooling unit can be supplied as an option.

N
40

AVANTAGES PRATIQUES

> Les couteaux peuvent être rectifiés sur une recti-
fieuse indépendante, idéalement sur une recti-
fieuse PIERRET. Le couteau mobile est réversible.

> Commande centrale des différentes fonctions de

la coupeuse qui permet à l’utilisateur de travailler

aussi bien à droite qu’à gauche de la machine.

> Démontage rapide du tablier d'alimentation. 

> Conception spéciale du tablier d'alimentation 

supprimant totalement les risques d'introduction

de matière entre la courroie transporteuse et les

parois.

> La coupeuse peut être déplacée facilement au

moyen d’un chariot élévateur ou d’un transpalette.

> Marche arrière de l'alimentation commandée par

un bouton poussoir.

> Facilité de nettoyage sous la bande de transport.

FONCTIONNEMENT

> La matière est déposée sur un tapis d'alimenta-
tion qui l'entraîne vers un rouleau cannelé traité
de gros diamètre. Le rouleau cannelé comprime
efficacement la matière sur un rouleau lisse et la
tire efficacement vers les couteaux.

> L'effet de ciseaux produit entre le couteau mobile

et le couteau fixe assure une coupe sans bavure

et sans fusion avec facilité et précision.

> La conception du rouleau cannelé permet une ali-

mentation parfaite des matières de toutes natu-

res et de toutes formes.

> En cas de surcharge en épaisseur, la courroie

transporteuse s'arrête automatiquement. Une

marche arrière permet un débourrage facile.

> Un palpeur détecte et arrête la machine en cas d’en-

roulement des matières autour du rouleau cannelé.

PIERRET  INDUSTRIES  S .P.R .L .
Rue du Sommet 32 •  B- 6838 CORBION • BELGIUM
Tel .  (32)  61.46.51.00 •  Fax .  (32)  61.46.62.63

Sales & Serv ices for  U.S.  and Canada

PIERRET  NORTH AMERICAN DIVIS ION
215 Wingo Heights  Rd •  SPARTANBURG,  S .C .  29303 • USA
Tel .  (1)  864.583.4829 •  Fax .  (1)  864.583.3362

E-mail : info@pierret.com • Web : www.pierret.com

Since 1925
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Puissance installée  
• 5,5 Kw/50 Hz - 6,4 Kw/60 Hz

Dimensions / Poids
• N40 avec tablier court

2.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.400 Kg
• N40 avec tablier long

3.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.440 Kg
• N40 avec détecteur

3.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.560 Kg


