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La cargadora automdtica patentada
"ROBOT" tiene que instalarse antes de una
cortadora o también de otra mdquina de
reciclaje. La cargadora se abastece a partir
de pacas de tamaiio y de densidad variable
y también a partir de materias a granel. Su
funcionamiento es automatico, regular,
continuo y requlable. Sirve para el trata-
miento de materias como fibras, hilos
emmarafados, tejidos, alfombras, cintas
plasticas, cables, no tejidos, ...
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CARGADORA AUTOMATICA
COMPATIBLE CON NUESTRAS
CORTADORAS CT60N Y N60
ASI COMO OTRAS
MAQUINAS DE RECICLAJE

cutting equipment




CONCEPCION

MODO DE OPERACION
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COMPONENTES

> |3 cargadora ROBOT se compone de :

PLATAFORMA DE CARGA

Una plataforma de grandes dimensiones (2.330 mm
X 1.880 mm), provista de un sistema con mando
hidraulico, puede levantar balas de hasta 800 Kg
para una carga de la tolva de alimentacion.

TOLVA DE ALIMENTACION

Una tolva con una capacidad estandar de 4m? -
opcion + 6m3 - que permite recibir varias balas simul-
tdneamente para asequrar un trabajo reqular y conti-
nuo, o bien, para proceder a Ia realizacién de mezclas.

SISTEMA DE EXTRACCION Y ESTIRAMIENTO

Cuatro barras equipadas con dientes, con una fuerza
presion de hasta 3 Toneladas por barra, quiadas por
rodamientos de bolas. El movimiento alternativo y
recorrido se controlan hidrdulicamente.

SISTEMA DE CORTE

El movimiento de vaivén transversal de una cuchilla
oscilante con segmentos de acero o de carburo de
tungsteno, requlariza el espesor del flujo de materia-
les a la salida de la tolva.

El espesor de los materiales se requla mediante un
dispositivo equipado con un motorreductor.

> Después de haber puesto el fardo sobre la plata-
forma de carga, el operador procede a quitar losfle-
jesy, si fuera necesario, a quitar también la envol-
tura superior de la bala.

> Mediante una simple pulsacion del botén de
mando, la bala es elevada y volteada en la tolva de
alimentacion.

> |a tela inferior es mantenida firmemente en la
plataforma, mediante un dispositivo de enganche
automatico (opcional), durante toda la duracién del
ciclo, hasta el retorno de la plataforma en su
posicion inicial.

> Simultdneamente, las barras de extraccion, anima-
das de un movimiento de vaivén alternativo y requ-
lar, acarrean el material hacia un canal de salida.

> Una cuchilla oscilante, situada a la entrada de dicho

canal, limita el espesor del flujo de los materiales
que alimenta la cortadora o cualquier otra maquina
de reciclaje.

> (on la excepcion de la operacion de quitar los flejes,
todas las operaciones son automaticas.

> la madquina estd completamente construida de
acero mecano-soldado.

> Las piezas se han mecanizado en serie en equipos
modernos, asegurando asi una estandarizacion
muy alta de los elementos mecdnicos vy la facil
intercambiabilidad de todas la piezas.

> Los gatos hidrdulicos son fabricados de acero espe-
cial y los vastagos de los pistones son cromados.

> Todos los movimientos giratorios se han montado
sobre rodamientos de bolas o de rodillos.

> Un pupitre de mando mévil centraliza el mando de
los diferentes mecanismos.

> La armazon de base, en perfiles de acero de una

gran rigidez, se ha montado con la ayuda de gatos
hidrdulicos sobre ruedas retractables. El robot se
instala sin empotramiento sobre hormigdn de suelo
adecuado.

> El grupo hidraulico se ha fijado en el centro de la
maquina y cuenta con una gran facilidad de acceso.

Worldwide leader in feeding and cutting equipment



FACILIDAD DE MANTENIMIENTO Y
DE UTILIZACION

SEGURIDAD

> |3 pantalla, localizada en una estacion de control
separadada, permite al usuario controlar las dife-
rentes funciones de la maquina y detectar y loca-
lizar los posibles errores desde una ubicacion central.

> Reqgulacion instantdnea de la velocidad de las
barras, sea en funcionamiento o en detencion,
por medio de una palanca de mando hidrdulica.

> Limpieza facil y rapida.

> Requlacion del espesor del flujo de material
mediante simple pulsacion de un botén de mando.

> Unioén eléctrica posible con una o dos cortadoras
PIERRET para un control automatico de la linea de
corte.

> Posibilidad de conexion a otras maquinas a fin de
lograr una alimentacion automatica y controlada.

> |3 automatizacion y sencillez de funcionamiento
garantizan importantes ahorros en tiempo de tra-
bajo y en personal ocupado que, en este caso, no
requiere ninguna cualificacion para asequrar la
utilizacion del sistema.

> Como opcion se puede suministrar una unidad de

refrigeracion del aceite hidraulico.

> Avisador acustico que funciona con el mando de
la plataforma.

> Valvula de sequridad en caso de sobrecarga.

> Puertas y cubiertas que protegen los 6rganos
contra la contaminacion con materiales.

> Sequridad anticaidas de golpe de la plataforma en
caso de ruptura accidental de una canalizacion.

> Proteccion del sistema de corte y de estiramiento
mediante puertas provistas de dispositivos de

sequridad eléctricos.

Potencia instalada
38 Kw,/50 Hz

Dimensiones/Peso
8.200 x 3.000 x altura 2.650 mm/5.700 Kg

Las caracteristicas técnicas se dan a titulo indicativo y sin caracter contractual por nuestra parte. Se pueden aportar en cualquier

momento modificaciones y mejoras sin aviso previo.
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