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CT60N
COUPEUSE 

GUILLOTINE 

GRANDE CAPACITÉ

CARACTERISTIQUES PRINCIPALES

> Largeur de coupe : 600 mm effectif pour une lar-

geur à l'entrée du tablier de 1.100 mm.

> Epaisseur de matière comprimée admissible : 

180 mm.

> Epaisseur maximale de matière à l'entrée : ± 500

mm suivant la compressibilité de la matière.

> Vitesse de coupe : 200 coupes/min. (100 ou 150

coupes/min. sur demande).

> Longueurs de coupe : de 10 mm à 180 mm - plus

long sur demande.

> La production dépend des matières, de la lon-

gueur de coupe, du chargement, ..., et peut

atteindre plus de 10 tonnes/heure.

> La coupeuse est actionnée par quatre moteurs tri-

phasés fermés à carcasse refroidie avec protec-

tion IP55.

CONCEPTION

> Simplicité et précision du réglage des couteaux au

moyen de deux volants situés sur la face avant de

la machine.

> La matière est acheminée vers les couteaux à

l'aide de quatre rouleaux cannelés de compres-

sion et de traction en acier trempé commandés

hydrauliquement. Le rouleau le plus proche des

couteaux est cannelé à l'envers afin de mieux

retenir les matières et les empêcher de basculer.

> Un mécanisme breveté de vibration pousse les

matières compressées de la courroie d'alimenta-

tion vers le couteau fixe.

> Les longueurs de coupe sont réglées d'une façon

précise pendant le fonctionnement de la machine

au moyen d'un levier gradué.

HOCHLEISTUNGS GUILLOTINE  

SCHNEIDEMASCHINE FÜR  

WEICHE MATERIALIEN  

UND FÜR SPEZIAL FASERN

HAUPTMERKMALE

> Die Schneidemaschine kann mit einem Hartmetall 
Obermesser bestückt werden zum Schneiden von 
Spezialfasern wie Glas-, Carbon-, Aramid-Fasern…

> Schnittbreite: 600 mm effektiv bei einer Breite an 
der Eingabe der Auflagefläche von 1.100 mm.

> Zulässige komprimierte Schnittgutdicke: 180 mm, 
je nach Art des Materials.

> Maximale Schnittgutdicke (Materialaufgabe): ca. 
500 mm, je nach Dichte des Schnittguts.

> Schneidegeschwindigkeit: max. 250 Schnitte/Min.

> Schnittlänge: von 5 mm bis 360 mm, je nach Material 
und Schnittgeschwindigkeit.

> Die Produktionsleistung hängt vom Schnittgut, 
der Schnittlänge, der Beschickung usw. ab und 
kann mehr als 10 Tonnen/Stunde erreichen.

> Der Antrieb erfolgt durch drei Drehstrommotoren 
mit Gehäusekühlung in Schutzart IP 55 und zwei 
Servomotoren.

AUFBAU

>  Auf dem Display der SPS wählt der Anwender 
zwei der drei folgenden Arbeitsparameter: Schnitt-
länge, Schnittgeschwindigkeit und Vorschubge-
schwindigkeit. Diese Parameter können während 
des Betriebs der Maschine geändert werden.

> Die präzise Einstellung des Schnittes lässt sich 
problemlos während des Betriebes mittels zwei 
abnehmbaren Stellrädern an der Frontseite der 
Maschine vornehmen.

> Das Material wird durch vier gehärtete Stahl Press- 
und Zugwalzen in Richtung der Schneidkammer 
gezogen. Diese Walzen sowie das Zuführband 
werden von zwei Servomotoren angetrieben. Die 
Walzen, die den Messern am nächsten stehen, 
sind auf der Rückseite gerillt, um das Material 
besser zu greifen und Wickel zu vermeiden.

> Ein patentierter Vibrator bringt das gepresste 
Schnittgut vom Förderband zum feststehenden 
Messer. 
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AVANTAGES PRATIQUES

> Les couteaux peuvent être rectifiés sur une recti-
fieuse indépendante, idéalement sur une recti-
fieuse PIERRET. Le couteau mobile est réversible.

> Commande centrale des différentes fonctions de

la coupeuse qui permet à l’utilisateur de travailler

aussi bien à droite qu’à gauche de la machine.

> Démontage rapide du tablier d'alimentation. 

> Conception spéciale du tablier d'alimentation 

supprimant totalement les risques d'introduction

de matière entre la courroie transporteuse et les

parois.

> La coupeuse peut être déplacée facilement au

moyen d’un chariot élévateur ou d’un transpalette.

> Marche arrière de l'alimentation commandée par

un bouton poussoir.

> Facilité de nettoyage sous la bande de transport.

FONCTIONNEMENT

> La matière est déposée sur un tapis d'alimenta-
tion qui l'entraîne vers un rouleau cannelé traité
de gros diamètre. Le rouleau cannelé comprime
efficacement la matière sur un rouleau lisse et la
tire efficacement vers les couteaux.

> L'effet de ciseaux produit entre le couteau mobile

et le couteau fixe assure une coupe sans bavure

et sans fusion avec facilité et précision.

> La conception du rouleau cannelé permet une ali-

mentation parfaite des matières de toutes natu-

res et de toutes formes.

> En cas de surcharge en épaisseur, la courroie

transporteuse s'arrête automatiquement. Une

marche arrière permet un débourrage facile.

> Un palpeur détecte et arrête la machine en cas d’en-

roulement des matières autour du rouleau cannelé.

PIERRET  INDUSTRIES  S .P.R .L .
Rue du Sommet 32 •  B- 6838 CORBION • BELGIUM
Tel .  (32)  61.46.51.00 •  Fax .  (32)  61.46.62.63

Sales & Serv ices for  U.S.  and Canada

PIERRET  NORTH AMERICAN DIVIS ION
215 Wingo Heights  Rd •  SPARTANBURG,  S .C .  29303 • USA
Tel .  (1)  864.583.4829 •  Fax .  (1)  864.583.3362

E-mail : info@pierret.com • Web : www.pierret.com
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Puissance installée  
• 5,5 Kw/50 Hz - 6,4 Kw/60 Hz

Dimensions / Poids
• N40 avec tablier court

2.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.400 Kg
• N40 avec tablier long

3.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.440 Kg
• N40 avec détecteur

3.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.560 Kg
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PRAKTISCHE VORTEILE

> In wenigen Sekunden kann eine geringe Messe-
rabnutzung bei laufender Maschine durch einfa-
ches Nachstellen ausgeglichen werden.

> Die geraden Messer können mit einer Planschleif-
maschine, oder mit der eigens dafür ausgelegten 
Pierret- Schleifmaschine, nachgeschliffen werden. 
Das Standard Obermesser ist beidseitig verwend-
bar (Wendemesser).

> Das Display auf der separaten (360° schwenkba-
ren) Kontrollstation ermöglicht dem Bediener die 
verschiedenen Funktionen der Maschine zu über-
wachen und zu steuern sowie Fehlermeldungen 
zu erkennen.

> Sehr schnelle Regelung der Schrägstellung des 
Walzenaggregats, um den Einlauf auf das jewei-
lige Schnittgut abzustimmen. Hydraulisches Anhe-
ben der Walzen auf Knopfdruck.

> Rascher Ausbau des Zuführbandes.

> Spezialausführung der Auflagefläche um jedes Ri-
siko beim Einführen des Schnittguts zwischen dem 
Förderband und den Wänden auszuschließen.

> Die Schneidemaschine ist auf feststellbaren Rä-
dern fahrbar aufgebaut.

> Rücklauf der Materialzufuhr durch einfachen 
Knopfdruck.

> Ein-/Ausschalten der Beschickung auf Wunsch 
durch externes Signal.

> Die Schneidemaschine kann mit unserer 
Beschickungsmaschine R52 in Linie aufgestellt 
werden.

ARBEITSWEISE

> Das Material wird auf einem Zuführband zu den 
gehärteten Stahl Press- und Zugwalzen beför-
dert. Diese Walzen komprimieren das Material 
auf dem Zuführband und ziehen es effizient auf 
die Messer zu.

> Der Scherenschnitt zwischen dem beweglichen 
und dem feststehenden Messer gewährleistet 
einen problemlosen, präzisen und sauberen 
Schnitt.

> Die Regelung der Druckwalzen ermöglicht das 
einwandfreie Zuführen von Schnittgut jeder Art 
und Form.

> Automatische Abschaltung des Schnittgutein-
zugs bei übermäßiger Schnittgutdicke. Rücklauf 
des Förderbands zum mühelosen Beseitigen ei-
nes Materialstaus.

> Wickelschutz-Einrichtungen stoppen die Maschi-
ne automatisch.

 
Installierte Leistung
•  25,5 Kw/50 Hz

Abmessungen /Gewicht

•  CT60N standard  
 3.750 x 1.700 x Höhe 2.200 mm/3.400 Kg

•  CT60N mit Detektor  
 4.750 x 1.700 x Höhe 2.200 mm/3.650 Kg

PRAKTISCHE VORTEILE

> In wenigen Sekunden kann eine geringe
Messerabnutzung bei laufender Maschine durch
einfaches Nachstellen ausgeglichen werden.

> Die geraden Messer können mit einer
Planschleifmaschine, oder mit der eigens dafür ausge-
legten PIERRET- Schleifmaschine, nachgeschliffen wer-
den. Das bewegliche Messer ist ein Wendemesser.

> Separate Steuerung der einzelnen Antriebe durch
Drucktasten, die an einer stets griffbereiten, um 360°
schwenkbaren Hängeschalttafel angeordnet sind.

> Sehr schnelle Regelung der Schrägstellung des
Walzenaggregats, um den Einlauf auf das jeweilige
Schnittgut abzustimmen. Hydraulisches Anheben
der Walzen auf Knopfdruck.

> Rascher Ausbau des Zuführbandes ohne Werkzeug.

> Spezialausführung der Auflagefläche um jedes
Risiko beim Einführen des Schnittguts zwischen
dem Förderband und den Wänden auszuschließen.

> Die Schneidemaschine ist auf feststellbaren Rädern
fahrbar aufgebaut.

> Rücklauf der Materialzufuhr durch einfachen
Knopfdruck.

> Ein-/Ausschalten der Beschickung auf Wunsch
durch externes Signal.

ARBEITSWEISE

> Das Schnittgut wird auf dem Beschickungsband zu
den vier geriffelten Druckwalzen aus gehärtetem
Stahl geführt, deren Anpressdruck hydraulisch
regelbar ist. Der Schnittguteinzug erfolgt durch
diese vier geriffelte Walzen, deren Anpressdruck
das Schnittgut auf der Auflagefläche verdichtet und
die das Schnittgut zu den Messern verbringen.

> Der Scherenschnitt zwischen dem beweglichen und
dem feststehenden Messer gewährleistet einen
problemlosen, präzisen und sauberen Schnitt.

> Die Regelung der Druckwalzen ermöglicht das ein-
wandfreie Zuführen von Schnittgut jeder Art und Form.

> Automatische Abschaltung des Schnittguteinzugs
bei übermäßiger Schnittgutdicke. Rücklauf des
Förderbands zum mühelosen Beseitigen eines
Materialstaus.

Installierte Leistung  
• 25,1 KW/50 Hz - 28,65 KW/60 Hz

Abmessungen
• CT60 standard 

3.750 x 1.470 x Höhe 2.000 mm
• CT60 mit Detektor 

4.750 x 1.470 x Höhe 2.000 mm

Gewicht
• CT60 standard : 3.200 Kg
• CT60 mit Detektor : 3.500 Kg
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