
W o r l d w i d e  l e a d e r  i n  f e e d i n g  a n d  c u t t i n g  e q u i p m e n t

 

MAIN FEATURES

> Cutting length : 360 mm (± 14”).

> Shaft diameter : 52 mm (± 2”) or 68 mm (± 2.5”)

(other diameters available upon request).

> Jack stroke : max. 190 mm (± 7.5”) 
(for a 68 mm – 2.5” shaft diameter). 

  

> Jack upward speed : 11 m/min. (± 36 ft/min.).

> Jack downward speed : 3 m/min. (± 10 ft/min.).

> Production varies according to the diameter of the

bobbin, loading, … and may reach up to 300 bob-

bins/hour (for big jack stroke) and up to 600 bob-

bins/hour (for small jack stroke).

> The bobbin cutter is driven by a three phase

enclosed motor with cooled housing and IP 55

protection.

DESIGN

> The knife is guided during its entire stroke in order

to remain straight when entering the material.

> The knife guides are replaceable.

> The knife follows the flexing of the shaft which

guarantees the bobbin will be cut over its entire

length. 

> A replaceable nylon thrust block is inserted in the

shaft in order to optimize the lifetime of the knife

and of the shaft itself.  

> The jack stroke is adjustable. 

> The safety of the system is guaranteed by a pro-

tection shield, a two-hand control command for

the descent of the knife, and a hydraulic valve

adjusted at our facility.

CB
HYDRAULIC CUTTING MACHINE 
DEDICATED TO THE CUT 
OF BOBBIN OF LARGE 
DIAMETER (MAX. 450 MM)
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AVANTAGES PRATIQUES

> Les couteaux peuvent être rectifiés sur une recti-
fieuse indépendante, idéalement sur une recti-
fieuse PIERRET. Le couteau mobile est réversible.

> Commande centrale des différentes fonctions de

la coupeuse qui permet à l’utilisateur de travailler

aussi bien à droite qu’à gauche de la machine.

> Démontage rapide du tablier d'alimentation. 

> Conception spéciale du tablier d'alimentation 

supprimant totalement les risques d'introduction

de matière entre la courroie transporteuse et les

parois.

> La coupeuse peut être déplacée facilement au

moyen d’un chariot élévateur ou d’un transpalette.

> Marche arrière de l'alimentation commandée par

un bouton poussoir.

> Facilité de nettoyage sous la bande de transport.

FONCTIONNEMENT

> La matière est déposée sur un tapis d'alimenta-
tion qui l'entraîne vers un rouleau cannelé traité
de gros diamètre. Le rouleau cannelé comprime
efficacement la matière sur un rouleau lisse et la
tire efficacement vers les couteaux.

> L'effet de ciseaux produit entre le couteau mobile

et le couteau fixe assure une coupe sans bavure

et sans fusion avec facilité et précision.

> La conception du rouleau cannelé permet une ali-

mentation parfaite des matières de toutes natu-

res et de toutes formes.

> En cas de surcharge en épaisseur, la courroie

transporteuse s'arrête automatiquement. Une

marche arrière permet un débourrage facile.

> Un palpeur détecte et arrête la machine en cas d’en-

roulement des matières autour du rouleau cannelé.

PIERRET  INDUSTRIES  S .P.R .L .
Rue du Sommet 32 •  B- 6838 CORBION • BELGIUM
Tel .  (32)  61.46.51.00 •  Fax .  (32)  61.46.62.63

Sales & Serv ices for  U.S.  and Canada

PIERRET  NORTH AMERICAN DIVIS ION
215 Wingo Heights  Rd •  SPARTANBURG,  S .C .  29303 • USA
Tel .  (1)  864.583.4829 •  Fax .  (1)  864.583.3362

E-mail : info@pierret.com • Web : www.pierret.com
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Puissance installée  
• 5,5 Kw/50 Hz - 6,4 Kw/60 Hz

Dimensions / Poids
• N40 avec tablier court

2.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.400 Kg
• N40 avec tablier long

3.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.440 Kg
• N40 avec détecteur

3.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.560 Kg

CB

PRACTICAL ADVANTAGES

> The independent hydraulic unit, on which the
electrical cabinet is located, is connected to the
bobbin cutter via hydraulic quick couplings and
one electrical plug. 

> The hydraulic unit can therefore easily be placed
either on the right- or the left-hand side of the
machine, without using tools and at the user’s
convenience.

> Thanks to its standard support1, the bobbin cutter
can be placed in line with our conveyor that
enables the material to be fed to an awaiting
downstream piece of equipment. 

> The conveyor can be placed either at the left, at
the right or at the rear of the machine, at the
user’s convenience. 

> The conveyor’s electrical plug is connected directly
to the electrical cabinet of the bobbin cutter.

> The bobbin cutter and the conveyor are automa-
tically switched off after a certain period of time
if not used. 

> The knife is double-sided and can be sharpened
on a separate grinding machine, ideally one
manufactured by PIERRET.

> The bobbin is easily positioned on the shaft
thanks to an adjustable block.

>  

OPERATION

> The operator sets the jack stroke according to 
the bobbin diameter.

> Once those parameters are set, the operator pla-
ces the bobbin on the shaft and makes the knife
descend with the two-handed control command.
When the knife hits the thrust block inserted in
the shaft, the operator stops pushing the buttons
and the knife automatically goes up to its initial
position. The material then falls down, and the
core remains on the shaft and thus must be
removed manually. 

Total installed power 
• 3 Kw/50 Hz 

Dimensions/Weight
• Bobbin cutter (including the standard support) 

1,000 x 1,000 x height 2,070 mm/430 Kg
3’-3” x 3’-3” x height 6’-10”/950 Lbs

• Hydraulic unit 
450 x 420 x height 1,175 mm/155 Kg
1’-6” x 1’-5” x height 3’-10”/340 Lbs 

Since 1925
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1	 Other supports can be supplied upon request in oder to place the 
bobbin cutter on top of the feeding apron of the cutting machines 
N45, R45, N60 and CT60N.


