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AVANTAGES PRATIQUES

> Les couteaux peuvent être rectifiés sur une recti-
fieuse indépendante, idéalement sur une recti-
fieuse PIERRET. Le couteau mobile est réversible.

> Commande centrale des différentes fonctions de

la coupeuse qui permet à l’utilisateur de travailler

aussi bien à droite qu’à gauche de la machine.

> Démontage rapide du tablier d'alimentation. 

> Conception spéciale du tablier d'alimentation 

supprimant totalement les risques d'introduction

de matière entre la courroie transporteuse et les

parois.

> La coupeuse peut être déplacée facilement au

moyen d’un chariot élévateur ou d’un transpalette.

> Marche arrière de l'alimentation commandée par

un bouton poussoir.

> Facilité de nettoyage sous la bande de transport.

FONCTIONNEMENT

> La matière est déposée sur un tapis d'alimenta-
tion qui l'entraîne vers un rouleau cannelé traité
de gros diamètre. Le rouleau cannelé comprime
efficacement la matière sur un rouleau lisse et la
tire efficacement vers les couteaux.

> L'effet de ciseaux produit entre le couteau mobile

et le couteau fixe assure une coupe sans bavure

et sans fusion avec facilité et précision.

> La conception du rouleau cannelé permet une ali-

mentation parfaite des matières de toutes natu-

res et de toutes formes.

> En cas de surcharge en épaisseur, la courroie

transporteuse s'arrête automatiquement. Une

marche arrière permet un débourrage facile.

> Un palpeur détecte et arrête la machine en cas d’en-

roulement des matières autour du rouleau cannelé.
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Puissance installée  
• 5,5 Kw/50 Hz - 6,4 Kw/60 Hz

Dimensions / Poids
• N40 avec tablier court

2.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.400 Kg
• N40 avec tablier long

3.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.440 Kg
• N40 avec détecteur

3.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.560 Kg

技术特点

>	不滑轨闸门式切割刀系统。

>	通过双面刀片夹的牵引材料交替前进。

>	切割的宽度：260毫米。

>	允许压缩材料厚度：从2毫米到40毫米按照
材料类型。

>	切刀无需间隔可调且非常准确地切割长度，
从0,1到8毫米，标称1/ 100 毫米的规模。

>	电子控制并自动校正切割长度，确保切割的
准确性。

>	切割速度从85到400次/ 每分钟（无间隔可
调）。

>	纤维度的牵拉从5 Mio.dtex到 90 Mio.dtex。

>	在标准版切割机装备有液压冷却单元。

>	移动切割刀可逆转。

>	在切割过程中对微米刀的调整。

>	切割刀容许用碳化钨制成。

>	切割刀可配备有缩回的轮子。

装机总功率
•	 16 千瓦/50 赫兹 

尺寸/重量
•	 3.900 x 1.050 x 高度 2.050 毫米
	 2.600 千克
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进
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P26 FP 2600

Since 1925

FP 2600

W o r l d w i d e  l e a d e r  i n  f e e d i n g  a n d  c u t t i n g  e q u i p m e n t

独特的切割系统

>	皮埃雷系统的切割特点是通过移动切刀的往

复运动由旋转运动结合振荡运动而产生，这

些运动描述了一种模式包括在切刀起刀的回

程阶段在切割点的一段直线区段。

>	这种平衡系统确保了运行平稳和非常高的速

度。因为有一定间隙，在切刀返回的运行  

中，它避免了移动切刀对着固定切刀、材料

有着非常不利的和卡住的危险。

>	此外，移动切刀和固定切刀所形成的角度生

产了一种剪刀效果。

P26
高精度短切断铡刀式

切割机  
（植绒纤维，增强纤维，纤维填料，纸浆，…）
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W o r l d w i d e  l e a d e r  i n  f e e d i n g  a n d  c u t t i n g  e q u i p m e n t

系统领先

>	取得纤维材料逐步向前是通过双面夹系统激

发液压，推动材料交替运行。

>	有一个非常强大的压力（最大 3 吨），压

在纤维材料上，将牵引到切割刀口，保证

在 切割期间能达到一个完全固定的厚度是  

(2 到40 毫米)。

>	刀片夹 定期在材料上“ 敲打”，以确保

一个完美的将材料分布在整个切割宽度上

（260 毫米）。

>	其次，双面夹主要牵引的效果是不脱轨运

行，能使缆线与棍棒之间绷紧，从而降低了 

波纹的波动。

永久的电子控制

>	在机器运行期间，自动检验、显示和纠正切
割纤维材料长度的方式。

>	通过一个警报器，完全有可能让机器对“假
切割”即刻显示出来并让其自动停止运动。

>	自动提供其它的信息。例如：机器的速度和
切割刀延长寿命的时间，等等。

>	不管是切割材料的长度，还是材料不同的类
型，皮埃雷专利闸门式切割系统保证有一 
个高度切割的准确性。

 

操作

>	机器可用于延伸切割材料。例如： 

	 •	 合成纤维和人   纤维（聚酰胺、腈纶 

	 脂、聚丙烯、特氟隆、人造丝、芳族 

	 聚 酰胺…）

	 •	 植物纤维和动物纤维（亚麻、苎麻、黄 

	 麻、棉和羊毛…）

	 • 	矿物纤维和其他类型的（玻璃、碳…）

>	P26切割机允许干性材料的运行，包括普梳

丝带。为了能使潮湿的材料正常运转，所接

触的部件，已处理对附近缆线部分或使用不

锈钢材料。

>	在切割材料期间，经过液压的控制一个大开

口径260x70毫米，引导丝带方便进入。

>	在运行中，钳口开度是恒定的，无论是切

割材料的厚度，夹具的运行由液压控制，可 

提供调整压力和运转的灵活性。

>	通过在刀片夹持器的定位块实现快书动刀替

换。切削机在操作中移动刀可以精确调整而

没有断裂的危险，由位于机器前面板上两个

可拆卸的旋钮（微米调节）来实现。

>	机器设置有合适的锁定系统保护。

>	皮埃雷公司也能提供一系列的产品附件，例

如：磨床刀具、研磨工具、进料系统、张 

力、程式的调度和缆线制做系统。

产量

>	生产量取决于切割材料的长度和切割材料的

速度。在切割长度为1毫米的情况下，它 能

达到切割量超出220千克/小时。

>	机器的最小容量是5Mio.dtex。最大容量是

90 Mio.dtex 。
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> Les couteaux peuvent être rectifiés sur une recti-
fieuse indépendante, idéalement sur une recti-
fieuse PIERRET. Le couteau mobile est réversible.

> Commande centrale des différentes fonctions de

la coupeuse qui permet à l’utilisateur de travailler

aussi bien à droite qu’à gauche de la machine.

> Démontage rapide du tablier d'alimentation. 

> Conception spéciale du tablier d'alimentation 

supprimant totalement les risques d'introduction

de matière entre la courroie transporteuse et les

parois.

> La coupeuse peut être déplacée facilement au

moyen d’un chariot élévateur ou d’un transpalette.

> Marche arrière de l'alimentation commandée par

un bouton poussoir.

> Facilité de nettoyage sous la bande de transport.

FONCTIONNEMENT

> La matière est déposée sur un tapis d'alimenta-
tion qui l'entraîne vers un rouleau cannelé traité
de gros diamètre. Le rouleau cannelé comprime
efficacement la matière sur un rouleau lisse et la
tire efficacement vers les couteaux.

> L'effet de ciseaux produit entre le couteau mobile

et le couteau fixe assure une coupe sans bavure

et sans fusion avec facilité et précision.

> La conception du rouleau cannelé permet une ali-

mentation parfaite des matières de toutes natu-

res et de toutes formes.

> En cas de surcharge en épaisseur, la courroie

transporteuse s'arrête automatiquement. Une

marche arrière permet un débourrage facile.

> Un palpeur détecte et arrête la machine en cas d’en-

roulement des matières autour du rouleau cannelé.
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Puissance installée  
• 5,5 Kw/50 Hz - 6,4 Kw/60 Hz

Dimensions / Poids
• N40 avec tablier court

2.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.400 Kg
• N40 avec tablier long

3.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.440 Kg
• N40 avec détecteur

3.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.560 Kg

技术特点

>	不滑轨闸门式切割刀系统。

>	通过双面刀片夹的牵引材料交替前进。

>	切割的宽度：260毫米。

>	允许压缩材料厚度：从2毫米到40毫米按照
材料类型。

>	切刀无需间隔可调且非常准确地切割长度，
从0,1到8毫米，标称1/ 100 毫米的规模。

>	电子控制并自动校正切割长度，确保切割的
准确性。

>	切割速度从85到400次/ 每分钟（无间隔可
调）。

>	纤维度的牵拉从5 Mio.dtex到 90 Mio.dtex。

>	在标准版切割机装备有液压冷却单元。

>	移动切割刀可逆转。

>	在切割过程中对微米刀的调整。

>	切割刀容许用碳化钨制成。

>	切割刀可配备有缩回的轮子。

装机总功率
•	 16 千瓦/50 赫兹 

尺寸/重量
•	 3.900 x 1.050 x 高度 2.050 毫米
	 2.600 千克
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