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AVANTAGES PRATIQUES

> Les couteaux peuvent être rectifiés sur une recti-
fieuse indépendante, idéalement sur une recti-
fieuse PIERRET. Le couteau mobile est réversible.

> Commande centrale des différentes fonctions de

la coupeuse qui permet à l’utilisateur de travailler

aussi bien à droite qu’à gauche de la machine.

> Démontage rapide du tablier d'alimentation. 

> Conception spéciale du tablier d'alimentation 

supprimant totalement les risques d'introduction

de matière entre la courroie transporteuse et les

parois.

> La coupeuse peut être déplacée facilement au

moyen d’un chariot élévateur ou d’un transpalette.

> Marche arrière de l'alimentation commandée par

un bouton poussoir.

> Facilité de nettoyage sous la bande de transport.

FONCTIONNEMENT

> La matière est déposée sur un tapis d'alimenta-
tion qui l'entraîne vers un rouleau cannelé traité
de gros diamètre. Le rouleau cannelé comprime
efficacement la matière sur un rouleau lisse et la
tire efficacement vers les couteaux.

> L'effet de ciseaux produit entre le couteau mobile

et le couteau fixe assure une coupe sans bavure

et sans fusion avec facilité et précision.

> La conception du rouleau cannelé permet une ali-

mentation parfaite des matières de toutes natu-

res et de toutes formes.

> En cas de surcharge en épaisseur, la courroie

transporteuse s'arrête automatiquement. Une

marche arrière permet un débourrage facile.

> Un palpeur détecte et arrête la machine en cas d’en-

roulement des matières autour du rouleau cannelé.

PIERRET  INDUSTRIES  S .P.R .L .
Rue du Sommet 32 •  B- 6838 CORBION • BELGIUM
Tel .  (32)  61.46.51.00 •  Fax .  (32)  61.46.62.63

Sales & Serv ices for  U.S.  and Canada

PIERRET  NORTH AMERICAN DIVIS ION
215 Wingo Heights  Rd •  SPARTANBURG,  S .C .  29303 • USA
Tel .  (1)  864.583.4829 •  Fax .  (1)  864.583.3362
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Puissance installée  
• 5,5 Kw/50 Hz - 6,4 Kw/60 Hz

Dimensions / Poids
• N40 avec tablier court

2.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.400 Kg
• N40 avec tablier long

3.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.440 Kg
• N40 avec détecteur

3.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.560 Kg

W o r l d w i d e  l e a d e r  i n  f e e d i n g  a n d  c u t t i n g  e q u i p m e n t

The patented R52 automatic loader-feeder is 
mainly designed to feed one or several CT60N, 
CT60 or N60 cutting machines but, can also be 
placed upstream of any other recycling or gener-
alized equipment. Its operation is automatic, ad-
justable and continuous.  It can take large bales 
and/or boxes as well as material in bulk form 
and feed the material to awaiting downstream 
equipment such as a cutting machine. Its oper-
ation is fully automatic, consistent, adjustable 
and continuous. Processed material may consist 
of fibers, tangled yarns, fabrics, carpets, tows, 
non-wovens, plastic films, nets, big bags, ropes, 
... in bales of different size and density, in bulk, 
in boxes, ... 

AUTOMATIC LOADER-FEEDER  

COMPATIBLE WITH OUR CT60N  

AND N60 CUTTING MACHINES  

AS WELL AS WITH  

OTHER RECYCLING &  

GENERALIZED EQUIPMENT

>  The loading platform is protected against sudden 
falls in the event of accidental pipe fractures.

>  The removable hydraulic group allows for inter-
changeability with another hydraulic group of the 
same generation. Its design also helps with clean, 
and safe maintenance of the unit.

>  A light column extended upward above the hop-
per indicates the operating status of the machine 
at all times.

>  The main electrical cabinet is air cooled.

>  A remote secondary control panel can be sup-
plied as an option.                                                      

 

OPERATION
>  Having placed the material on the loading plat-

form, the operator removes the straps and/or 
the bale’s top wrap if any.

>  When the control button is pushed, the material 
is raised and dumped into the feed hopper.

>  A light and audible alarm is activated during the 
entire working cycle of the loading platform. 
As an option, a device can be supplied to grip 
firmly the bale’s lower wrap keeping it on the 
loading platform throughout its cycle. 

>  The extraction bars push and pull on the materi-
al forcing it through the hopper opening.

>  At the hopper opening, an oscillating blade 
that controls the material’s thickness helps to 
facilitate forward movement on to an awaiting 
cutting machine conveyor or other piece of 
equipment.

>  Except the possible removal of the straps and 
wrapping, all functions are automatic.

R52ROBOT 
CHARGEUSE 

AUTOMATIQUE 
POUR COUPEUSES 

ET AUTRES 
MACHINES 

DE RECYCLAGE

La chargeuse automatique brevetée
"ROBOT" est destinée à être placée en
amont d'une coupeuse ou éventuellement
de toute autre machine de recyclage. La
chargeuse est alimentée au départ de balles
de dimensions et de densité variables, de
produits en vrac ou de caisses. Son fonction-
nement est automatique, régulier, réglable
et continu. Les matières à traiter peuvent
être des fibres, fils emmêlés, tissus, tapis,
films plastiques, câbles, non-tissés, ...

R52+CT60N
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Total installed power  
•    40 Kw / 50 Hz

Dimensions/Weight   
•   Machine standard  

8,200 x 3,000 x height 2,650 mm/4,600 Kg 
26’-11’’ x 9’-10’’ x height 8’-8’’/10,150 Lbs

•    Hydraulic unit  
1,400 x 1,200 x height 2,200 mm/1,450 Kg 
4’-7’’ x 3’-11’’ x height 7’-3’’/3,200 Lbs
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CONCEPTION

> Le ROBOT se compose de :

PLATE-FORME DE CHARGEMENT

Un plateau de grande dimension (2.330 mm x 1.880
mm), commandé hydrauliquement, peut soulever
jusqu'à 1.000 Kg afin de permettre un chargement
automatique de la trémie d'alimentation.

TREMIE D'ALIMENTATION

Une trémie d'une capacité standard de 4 m3

- option ± 6 m3 - permet de recevoir plusieurs bal-
les simultanément pour assurer un travail régulier
et continu ou pour procéder à des mélanges.

SYSTEME D'EXTRACTION ET D'ETIRAGE

Quatre barres munies de dents en acier spécial,
d'une poussée allant jusqu'à 3 tonnes par barre et
guidées par des galets de roulements sont animées
hydrauliquement d'un mouvement de va-et-vient
alternatif et réglable.

SYSTEME DE COUPE

Le va-et-vient transversal d'une lame de coupe en
segments carbure ou acier outil régularise l'épaisseur
du flux de matière à la sortie de la trémie.

L'épaisseur de matière est réglée par un dispositif
équipé d'un moto-réducteur.

MODE OPERATOIRE

> Après avoir déposé la balle sur la plate-forme de
chargement, l'opérateur procède au décerclage et,
si nécessaire, à l'enlèvement de l'enveloppe supé-
rieure de la balle. 

> Par simple pression sur un bouton de commande, la
balle est élevée et basculée dans la trémie d'ali-
mentation.

> La toile inférieure est fermement maintenue au 
plateau par un dispositif d'accrochage (en option)
pendant toute la durée du cycle jusqu'au retour de
la plate-forme dans sa position initiale.

> Simultanément, les barres d'extraction, animées
d'un mouvement de va-et-vient alternatif et régu-
lier, entraînent la matière dans un canal de sortie. 

> Une lame oscillante, située à l'entrée de ce canal,
limite l'épaisseur du flux de matière qui alimente la
coupeuse ou toute autre machine de recyclage.

> A l'exception du décerclage, toutes les opérations
sont automatiques.

COMPOSANTS

> La machine est entièrement construite en acier
mécano-soudé. 

> Les pièces sont usinées en série sur un matériel
moderne assurant une standardisation très poussée
des éléments mécaniques et l'interchangeabilité
aisée de toutes les pièces.

> Les vérins hydrauliques sont fabriqués en acier spé-
cial et les tiges des pistons sont chromées.

> Tous les mouvements tournants sont montés sur
roulements à billes ou à galets.

> Un pupitre de commande mobile centralise la com-
mande des différents mécanismes.

> L'ossature, en profilés d'acier d'une grande rigidité,
est montée, via des vérins hydrauliques, sur roues
rétractables. Le robot se pose sans scellement sur
une dalle en béton.

> Le groupe hydraulique est fixé au centre de la
machine avec grande facilité d'accès.

W o r l d w i d e  l e a d e r  i n  f e e d i n g  a n d  c u t t i n g  e q u i p m e n t

DESIGN

> The R52 automatic loader-feeder consists of:

LOADING PLATFORM
A large size hydraulically controlled platform (2,330 
mm x 1,880 mm / 7’-8’’ x 6’-2’’) for lifting up to 800 
Kg (1,770 Lbs) to enable hands-free loading of the 
feed hopper.

FEED HOPPER
A standard capacity hopper of 4 m³ (± 138’)³ - option 
± 6 m³ (± 207’)³ - can receive a large quantity of ma-
terial to facilitate a continuous and consistent feed.  
It is also feasible to use the hopper as a mechanism 
for mixing material.

EXTRACTING AND STRETCHING SYSTEM
Four arms equipped with hooks/fins, with a thrust of 
up to 3 tons (6,000 Lbs) per arm, travel by means of 
large bearings. Their alternating to-and-fro motion 
with adjustable speed are hydraulically driven.

CUTTING SYSTEM
The oscillating movement of a cutting blade with car-
bide or hardened steel segments regulates the thick-
ness of the material that flow from the hopper outlet. 
The material thickness is adjusted by means of a de-
vice equipped with a gear motor.

SEPARATE HYDRAULIC UNIT AND ELECTRI-
CAL CABINET
The hydraulic unit is connected to the machine via 
flexible hydraulic hoses equipped with quick cou-
plings. The main electrical cabinet is mounted on 
the hydraulic unit and is connected to the machine 
via a multi-pin connector. 

MAIN FEATURES

>  The machine is entirely constructed of welded 
steel.

>  Parts are mass produced using the most sophis-
ticated equipment available and have been de-
signed to ensure a high degree of standardization 
and interchangeability.

>  Rotative movements are mounted on ball or roller 
bearings.

>  The machine is operated from a touchscreen that 
can either be placed on the left- or right-hand side.

>  Basic framework of extremely rigid steel profiles 
are mounted on retractable wheels. The machine 
can be moved with ease. Securing it to the floor is 
not typically required provided the machine can 
be located on a suitable concrete base.

>  The separate hydraulic unit can be placed either 
on the left- or right-hand side of the machine, 
and can be easily reached in case of need of 
maintenance.

PRACTICAL ADVANTAGES

>  By use of a large touchscreen located separately, 
the machine can be controlled, and monitored for 
potential fault occurances.

>  Quick and easy to clean.

>  Material layer thickness is easily adjustable by the 
simple push of a button.

>  The material supply can be fully managed when 
the loader-feeder is placed upstream of one or 
more CT60N’s. When placed upstream of any oth-
er recycling machine, its management remains 
possible, but on a reduced level.

>  Automated and simplified operation means con-
siderable savings in terms of time and labor. This 
system can be operated without the use of skilled 
operators.

>  The hydraulic unit is equipped with a cooling device.

>  The loader-feeder is equipped with a safety relief 
protection in the event the platform, cutting sys-
tem or feeding system is overloaded.     >>>
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> Le ROBOT se compose de :

PLATE-FORME DE CHARGEMENT

Un plateau de grande dimension (2.330 mm x 1.880
mm), commandé hydrauliquement, peut soulever
jusqu'à 1.000 Kg afin de permettre un chargement
automatique de la trémie d'alimentation.

TREMIE D'ALIMENTATION

Une trémie d'une capacité standard de 4 m3

- option ± 6 m3 - permet de recevoir plusieurs bal-
les simultanément pour assurer un travail régulier
et continu ou pour procéder à des mélanges.

SYSTEME D'EXTRACTION ET D'ETIRAGE

Quatre barres munies de dents en acier spécial,
d'une poussée allant jusqu'à 3 tonnes par barre et
guidées par des galets de roulements sont animées
hydrauliquement d'un mouvement de va-et-vient
alternatif et réglable.

SYSTEME DE COUPE

Le va-et-vient transversal d'une lame de coupe en
segments carbure ou acier outil régularise l'épaisseur
du flux de matière à la sortie de la trémie.

L'épaisseur de matière est réglée par un dispositif
équipé d'un moto-réducteur.

MODE OPERATOIRE

> Après avoir déposé la balle sur la plate-forme de
chargement, l'opérateur procède au décerclage et,
si nécessaire, à l'enlèvement de l'enveloppe supé-
rieure de la balle. 

> Par simple pression sur un bouton de commande, la
balle est élevée et basculée dans la trémie d'ali-
mentation.

> La toile inférieure est fermement maintenue au 
plateau par un dispositif d'accrochage (en option)
pendant toute la durée du cycle jusqu'au retour de
la plate-forme dans sa position initiale.

> Simultanément, les barres d'extraction, animées
d'un mouvement de va-et-vient alternatif et régu-
lier, entraînent la matière dans un canal de sortie. 

> Une lame oscillante, située à l'entrée de ce canal,
limite l'épaisseur du flux de matière qui alimente la
coupeuse ou toute autre machine de recyclage.

> A l'exception du décerclage, toutes les opérations
sont automatiques.

COMPOSANTS

> La machine est entièrement construite en acier
mécano-soudé. 

> Les pièces sont usinées en série sur un matériel
moderne assurant une standardisation très poussée
des éléments mécaniques et l'interchangeabilité
aisée de toutes les pièces.

> Les vérins hydrauliques sont fabriqués en acier spé-
cial et les tiges des pistons sont chromées.

> Tous les mouvements tournants sont montés sur
roulements à billes ou à galets.

> Un pupitre de commande mobile centralise la com-
mande des différents mécanismes.

> L'ossature, en profilés d'acier d'une grande rigidité,
est montée, via des vérins hydrauliques, sur roues
rétractables. Le robot se pose sans scellement sur
une dalle en béton.

> Le groupe hydraulique est fixé au centre de la
machine avec grande facilité d'accès.
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> Les couteaux peuvent être rectifiés sur une recti-
fieuse indépendante, idéalement sur une recti-
fieuse PIERRET. Le couteau mobile est réversible.

> Commande centrale des différentes fonctions de

la coupeuse qui permet à l’utilisateur de travailler

aussi bien à droite qu’à gauche de la machine.

> Démontage rapide du tablier d'alimentation. 

> Conception spéciale du tablier d'alimentation 

supprimant totalement les risques d'introduction

de matière entre la courroie transporteuse et les

parois.

> La coupeuse peut être déplacée facilement au

moyen d’un chariot élévateur ou d’un transpalette.

> Marche arrière de l'alimentation commandée par

un bouton poussoir.

> Facilité de nettoyage sous la bande de transport.

FONCTIONNEMENT

> La matière est déposée sur un tapis d'alimenta-
tion qui l'entraîne vers un rouleau cannelé traité
de gros diamètre. Le rouleau cannelé comprime
efficacement la matière sur un rouleau lisse et la
tire efficacement vers les couteaux.

> L'effet de ciseaux produit entre le couteau mobile

et le couteau fixe assure une coupe sans bavure

et sans fusion avec facilité et précision.

> La conception du rouleau cannelé permet une ali-

mentation parfaite des matières de toutes natu-

res et de toutes formes.

> En cas de surcharge en épaisseur, la courroie

transporteuse s'arrête automatiquement. Une

marche arrière permet un débourrage facile.

> Un palpeur détecte et arrête la machine en cas d’en-

roulement des matières autour du rouleau cannelé.
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Puissance installée  
• 5,5 Kw/50 Hz - 6,4 Kw/60 Hz

Dimensions / Poids
• N40 avec tablier court

2.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.400 Kg
• N40 avec tablier long

3.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.440 Kg
• N40 avec détecteur

3.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.560 Kg

>  The loading platform is protected against sudden 
falls in the event of accidental pipe fractures.

>  The removable hydraulic group allows for inter-
changeability with another hydraulic group of the 
same generation. Its design also helps with clean, 
and safe maintenance of the unit.

>  A light column extended upward above the hop-
per indicates the operating status of the machine 
at all times.

>  The main electrical cabinet is air cooled.

>  A remote secondary control panel can be sup-
plied as an option.                                                      

 

OPERATION
>  Having placed the material on the loading plat-

form, the operator removes the straps and/or 
the bale’s top wrap if any.

>  When the control button is pushed, the material 
is raised and dumped into the feed hopper.

>  A light and audible alarm is activated during the 
entire working cycle of the loading platform. 
As an option, a device can be supplied to grip 
firmly the bale’s lower wrap keeping it on the 
loading platform throughout its cycle. 

>  The extraction bars push and pull on the materi-
al forcing it through the hopper opening.

>  At the hopper opening, an oscillating blade 
that controls the material’s thickness helps to 
facilitate forward movement on to an awaiting 
cutting machine conveyor or other piece of 
equipment.

>  Except the possible removal of the straps and 
wrapping, all functions are automatic.

ROBOT 
CHARGEUSE 

AUTOMATIQUE 
POUR COUPEUSES 

ET AUTRES 
MACHINES 

DE RECYCLAGE

La chargeuse automatique brevetée
"ROBOT" est destinée à être placée en
amont d'une coupeuse ou éventuellement
de toute autre machine de recyclage. La
chargeuse est alimentée au départ de balles
de dimensions et de densité variables, de
produits en vrac ou de caisses. Son fonction-
nement est automatique, régulier, réglable
et continu. Les matières à traiter peuvent
être des fibres, fils emmêlés, tissus, tapis,
films plastiques, câbles, non-tissés, ...
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Total installed power  
•    40 Kw / 50 Hz

Dimensions/Weight   
•   Machine standard  

8,200 x 3,000 x height 2,650 mm/4,600 Kg 
26’-11’’ x 9’-10’’ x height 8’-8’’/10,150 Lbs

•    Hydraulic unit  
1,400 x 1,200 x height 2,200 mm/1,450 Kg 
4’-7’’ x 3’-11’’ x height 7’-3’’/3,200 Lbs

   


