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AVANTAGES PRATIQUES

> Les couteaux peuvent être rectifiés sur une recti-
fieuse indépendante, idéalement sur une recti-
fieuse PIERRET. Le couteau mobile est réversible.

> Commande centrale des différentes fonctions de

la coupeuse qui permet à l’utilisateur de travailler

aussi bien à droite qu’à gauche de la machine.

> Démontage rapide du tablier d'alimentation. 

> Conception spéciale du tablier d'alimentation 

supprimant totalement les risques d'introduction

de matière entre la courroie transporteuse et les

parois.

> La coupeuse peut être déplacée facilement au

moyen d’un chariot élévateur ou d’un transpalette.

> Marche arrière de l'alimentation commandée par

un bouton poussoir.

> Facilité de nettoyage sous la bande de transport.

FONCTIONNEMENT

> La matière est déposée sur un tapis d'alimenta-
tion qui l'entraîne vers un rouleau cannelé traité
de gros diamètre. Le rouleau cannelé comprime
efficacement la matière sur un rouleau lisse et la
tire efficacement vers les couteaux.

> L'effet de ciseaux produit entre le couteau mobile

et le couteau fixe assure une coupe sans bavure

et sans fusion avec facilité et précision.

> La conception du rouleau cannelé permet une ali-

mentation parfaite des matières de toutes natu-

res et de toutes formes.

> En cas de surcharge en épaisseur, la courroie

transporteuse s'arrête automatiquement. Une

marche arrière permet un débourrage facile.

> Un palpeur détecte et arrête la machine en cas d’en-

roulement des matières autour du rouleau cannelé.

PIERRET  INDUSTRIES  S .P.R .L .
Rue du Sommet 32 •  B- 6838 CORBION • BELGIUM
Tel .  (32)  61.46.51.00 •  Fax .  (32)  61.46.62.63

Sales & Serv ices for  U.S.  and Canada

PIERRET  NORTH AMERICAN DIVIS ION
215 Wingo Heights  Rd •  SPARTANBURG,  S .C .  29303 • USA
Tel .  (1)  864.583.4829 •  Fax .  (1)  864.583.3362

E-mail : info@pierret.com • Web : www.pierret.com
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Puissance installée  
• 5,5 Kw/50 Hz - 6,4 Kw/60 Hz

Dimensions / Poids
• N40 avec tablier court

2.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.400 Kg
• N40 avec tablier long

3.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.440 Kg
• N40 avec détecteur

3.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.560 Kg

W o r l d w i d e  l e a d e r  i n  f e e d i n g  a n d  c u t t i n g  e q u i p m e n t

Запатентованный автоматический загрузчик-пита-
тель R52 в основном предназначен для питания од-
ной или нескольких резальных машин Pierret CT60N, 
CT60 или N60, но также может быть размещен в по-
токе подачи материала на другое оборудование для 
переработки и измельчения отходов.  Материал 
возможно подавать на устройство в больших кипах, 
из контейнеров, а также в насыпном виде, чтобы пи-
тать расположенное ниже по потоку оборудование, 
например, режущей машины. Режим работы и вы-
грузка материала полностью автоматические, не-
прерывные, регулируемые и равномерные. Обра-
батываемый материал может состоять из волокон, 
спутанных нитей, тканей, ковров, жгутов, нетканых 
материалов, полиэтиленовых пленок, сеток, биг-
бэгов, веревок и т.д., подаваться в кипах разного 
размера и плотности, насыпью, в полукипах и т.д.

АВТОМАТИЧЕСКИЙ  

ЗАГРУЗЧИК-ПИТАТЕЛЬ,  

СОВМЕСТИМЫЙ С НАШИМИ  

РЕЗАЛЬНЫМИ МАШИНАМИ CT60N 

И N60, А ТАКЖЕ С ДРУГИМ  

ОБОРУДОВАНИЕМ ДЛЯ  

ПЕРЕРАБОТКИ И ИЗМЕЛЬЧЕНИЯ

>  Погрузочная платформа оснащена защитой от 
внезапного падения в случае случайных по-
вреждений шлангов.

>  Съемная гидравлическая группа допускает 
взаимозаменяемость с другой гидравлической 
группой того же поколения. Её исполнение по-
зволяет легко осуществлять чистку и безопас-
ное обслуживание устройства.

>  Установленный над бункером световой столб 
непрерывно отражает рабочий статус машины.

>  Главный электрический шкаф охлаждается воз-
духом.

>  В качестве опции может быть поставлена дис-
танционная дублирующая панель управления. 
                                                  

 

ФУНКЦИОНИРОВАНИЕ
>  Поместив материал на погрузочную платформу, 

оператор снимает с него обвязку и, при необ-
ходимости, внешнюю упаковку кипы.

>  Простым нажатием кнопки, погрузочная плат-
форма поднимает и опрокидывает кипу в загру-
зочный бункер.

>  В течение всего рабочего цикла погрузочной 
платформы активированы звуковой и световой 
предупредительные сигналы. Упаковка кипы 
может быть закреплена и удержана специаль-
ным, размещаемым на платформе устройством 
(опция) в течение всего цикла. 

>  Зубчатые планки толкают и протягивают мате-
риал, выталкивая его через выпускной канал 
бункера.

>  Вибрирующий нож, расположенный на входе вы-
пускного канала бункера, ограничивает толщину 
слоя материала, поступающего на транспортёр 
резальной машины или любое другое устройство.

>  Все операции, за исключением освобождения 
кипы от обвязки и внешней упаковки, осущест-
вляются в автоматическом режиме.

R52ROBOT 
CHARGEUSE 

AUTOMATIQUE 
POUR COUPEUSES 

ET AUTRES 
MACHINES 

DE RECYCLAGE

La chargeuse automatique brevetée
"ROBOT" est destinée à être placée en
amont d'une coupeuse ou éventuellement
de toute autre machine de recyclage. La
chargeuse est alimentée au départ de balles
de dimensions et de densité variables, de
produits en vrac ou de caisses. Son fonction-
nement est automatique, régulier, réglable
et continu. Les matières à traiter peuvent
être des fibres, fils emmêlés, tissus, tapis,
films plastiques, câbles, non-tissés, ...

R52+CT60N
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Установленная мощность  
• 40 Kw / 50 Hz

Габариты/Вес   
•    Машина стандартного исполнения 

8.200 x 3.000 x высота 2.650 мм/4.600 кг
•    Гидравлический блок 

1.400 x 1.200 x высота 2.200 мм/1.450 кг
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CONCEPTION

> Le ROBOT se compose de :

PLATE-FORME DE CHARGEMENT

Un plateau de grande dimension (2.330 mm x 1.880
mm), commandé hydrauliquement, peut soulever
jusqu'à 1.000 Kg afin de permettre un chargement
automatique de la trémie d'alimentation.

TREMIE D'ALIMENTATION

Une trémie d'une capacité standard de 4 m3

- option ± 6 m3 - permet de recevoir plusieurs bal-
les simultanément pour assurer un travail régulier
et continu ou pour procéder à des mélanges.

SYSTEME D'EXTRACTION ET D'ETIRAGE

Quatre barres munies de dents en acier spécial,
d'une poussée allant jusqu'à 3 tonnes par barre et
guidées par des galets de roulements sont animées
hydrauliquement d'un mouvement de va-et-vient
alternatif et réglable.

SYSTEME DE COUPE

Le va-et-vient transversal d'une lame de coupe en
segments carbure ou acier outil régularise l'épaisseur
du flux de matière à la sortie de la trémie.

L'épaisseur de matière est réglée par un dispositif
équipé d'un moto-réducteur.

MODE OPERATOIRE

> Après avoir déposé la balle sur la plate-forme de
chargement, l'opérateur procède au décerclage et,
si nécessaire, à l'enlèvement de l'enveloppe supé-
rieure de la balle. 

> Par simple pression sur un bouton de commande, la
balle est élevée et basculée dans la trémie d'ali-
mentation.

> La toile inférieure est fermement maintenue au 
plateau par un dispositif d'accrochage (en option)
pendant toute la durée du cycle jusqu'au retour de
la plate-forme dans sa position initiale.

> Simultanément, les barres d'extraction, animées
d'un mouvement de va-et-vient alternatif et régu-
lier, entraînent la matière dans un canal de sortie. 

> Une lame oscillante, située à l'entrée de ce canal,
limite l'épaisseur du flux de matière qui alimente la
coupeuse ou toute autre machine de recyclage.

> A l'exception du décerclage, toutes les opérations
sont automatiques.

COMPOSANTS

> La machine est entièrement construite en acier
mécano-soudé. 

> Les pièces sont usinées en série sur un matériel
moderne assurant une standardisation très poussée
des éléments mécaniques et l'interchangeabilité
aisée de toutes les pièces.

> Les vérins hydrauliques sont fabriqués en acier spé-
cial et les tiges des pistons sont chromées.

> Tous les mouvements tournants sont montés sur
roulements à billes ou à galets.

> Un pupitre de commande mobile centralise la com-
mande des différents mécanismes.

> L'ossature, en profilés d'acier d'une grande rigidité,
est montée, via des vérins hydrauliques, sur roues
rétractables. Le robot se pose sans scellement sur
une dalle en béton.

> Le groupe hydraulique est fixé au centre de la
machine avec grande facilité d'accès.

W o r l d w i d e  l e a d e r  i n  f e e d i n g  a n d  c u t t i n g  e q u i p m e n t

КОНЦЕПЦИЯ

>  Автоматический загрузчик-питатель R52  
состоит из следующих механизмов:

ПОГРУЗОЧНАЯ ПЛАТФОРМА
Крупногабаритная гидравлически управляемая 
платформа (2,330 мм х 1,880 мм) грузоподъемно-
стью до 800 кг для автоматической подачи мате-
риала в загрузочный бункер.

ЗАГРУЗОЧНЫЙ БУНКЕР
Бункер стандартного объема 4 м³ (опция ± 6 м³) 
позволяет принимать большое количество мате-
риала для обеспечения регулярного и непрерыв-
ного питания. Также возможно использование 
бункера в качестве механизма для перемешива-
ния материала.

СИСТЕМА ИЗВЛЕЧЕНИЯ И ВЫТЯГИВАНИЯ
Четыре зубчатые планки, с тягой до 3 тонн каждая, 
установлены на мощных подшипниках. Частота 
возвратно-поступательного движения планок ре-
гулируется гидравлическим приводом.

СИСТЕМА РЕЗКИ
Колебательное движение виброножа с твердо-
сплавными или закаленными стальными сегмен-
тами регулирует толщину материала, поступаю-
щего из выпускного отверстия бункера.

Толщина материала регулируется при помощи 
устройства, оснащенного редукторным двигателем.

ОТДЕЛЬНЫЙ ГИДРОАГРЕГАТ И ЭЛЕКТРИЧЕ-
СКИЙ ШКАФ
Гидроагрегат соединен с машиной гибкими ги-
дравлическими шлангами, снабженными быстро-
разъемными муфтами. Главный электрический 
шкаф установлен на гидроагрегате и соединен с 
машиной посредством мульти-контактного разъема.

ОСНОВНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

>  Машина полностью изготовлена из сварной стали.

>  Все детали изготовлены серийно, с использо-
ванием самого современного оборудования, и 
разработаны таким образом, чтобы обеспечить 
высокую степень стандартизации и взаимоза-
меняемости.

>  Все вращающиеся механизмы установлены на 
шариковые или роликовые подшипники.

>  Управление оборудованием осуществляется 
посредством сенсорного экрана, который мо-
жет быть расположен на левой или на правой 
стороне машины.

>  Изготовленный из профилированной стали вы-
сокой прочности остов установлен на выдвиж-
ные колеса. Машину можно легко перемещать. 
При условии, что машина будет расположена на 
соответствующем бетонном основании, закре-
пление ее на полу обычно не требуется.

>  Отдельный гидроагрегат может быть размещен 
либо на левой, либо на правой стороне машины 
и легко доступен в случае необходимости тех-
нического обслуживания.

ПРАКТИЧЕСКИЕ ПРЕИМУЩЕСТВА

>  Большой сенсорный экран, расположенный на 
отдельной станции управления, позволяет опе-
ратору контролировать и управлять функциями 
машины, а также обнаруживать и локализовать 
возможные неисправности.

>  Возможность быстрой и легкой чистки оборудования.

>  Толщина питающего слоя легко регулируется 
простым нажатием кнопки.

>  Если загрузчик-питатель используется перед од-
ной или несколькими машинами CT60N, управ-
ление подачей материала может быть полностью 
автоматизировано. С учетом возможных ограни-
чений, возможна также его синхронизация и с 
другим перерабатывающим оборудованием.

>  Автоматизированная и упрощенная эксплуата-
ция машины позволяет значительно сократить 
рабочее время и трудозатраты. Для эксплуата-
ции данной системы не требуется специальной 
квалификации.

>  Гидроагрегат оснащен охлаждающим устройством.

>  Загрузчик-питатель оснащен предохранитель-
ной защитой в случае перегрузки погрузочной 
платформы, системы резки или системы питания.         

>>>
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CONCEPTION

> Le ROBOT se compose de :

PLATE-FORME DE CHARGEMENT

Un plateau de grande dimension (2.330 mm x 1.880
mm), commandé hydrauliquement, peut soulever
jusqu'à 1.000 Kg afin de permettre un chargement
automatique de la trémie d'alimentation.

TREMIE D'ALIMENTATION

Une trémie d'une capacité standard de 4 m3

- option ± 6 m3 - permet de recevoir plusieurs bal-
les simultanément pour assurer un travail régulier
et continu ou pour procéder à des mélanges.

SYSTEME D'EXTRACTION ET D'ETIRAGE

Quatre barres munies de dents en acier spécial,
d'une poussée allant jusqu'à 3 tonnes par barre et
guidées par des galets de roulements sont animées
hydrauliquement d'un mouvement de va-et-vient
alternatif et réglable.

SYSTEME DE COUPE

Le va-et-vient transversal d'une lame de coupe en
segments carbure ou acier outil régularise l'épaisseur
du flux de matière à la sortie de la trémie.

L'épaisseur de matière est réglée par un dispositif
équipé d'un moto-réducteur.

MODE OPERATOIRE

> Après avoir déposé la balle sur la plate-forme de
chargement, l'opérateur procède au décerclage et,
si nécessaire, à l'enlèvement de l'enveloppe supé-
rieure de la balle. 

> Par simple pression sur un bouton de commande, la
balle est élevée et basculée dans la trémie d'ali-
mentation.

> La toile inférieure est fermement maintenue au 
plateau par un dispositif d'accrochage (en option)
pendant toute la durée du cycle jusqu'au retour de
la plate-forme dans sa position initiale.

> Simultanément, les barres d'extraction, animées
d'un mouvement de va-et-vient alternatif et régu-
lier, entraînent la matière dans un canal de sortie. 

> Une lame oscillante, située à l'entrée de ce canal,
limite l'épaisseur du flux de matière qui alimente la
coupeuse ou toute autre machine de recyclage.

> A l'exception du décerclage, toutes les opérations
sont automatiques.

COMPOSANTS

> La machine est entièrement construite en acier
mécano-soudé. 

> Les pièces sont usinées en série sur un matériel
moderne assurant une standardisation très poussée
des éléments mécaniques et l'interchangeabilité
aisée de toutes les pièces.

> Les vérins hydrauliques sont fabriqués en acier spé-
cial et les tiges des pistons sont chromées.

> Tous les mouvements tournants sont montés sur
roulements à billes ou à galets.

> Un pupitre de commande mobile centralise la com-
mande des différents mécanismes.

> L'ossature, en profilés d'acier d'une grande rigidité,
est montée, via des vérins hydrauliques, sur roues
rétractables. Le robot se pose sans scellement sur
une dalle en béton.

> Le groupe hydraulique est fixé au centre de la
machine avec grande facilité d'accès.
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AVANTAGES PRATIQUES

> Les couteaux peuvent être rectifiés sur une recti-
fieuse indépendante, idéalement sur une recti-
fieuse PIERRET. Le couteau mobile est réversible.

> Commande centrale des différentes fonctions de

la coupeuse qui permet à l’utilisateur de travailler

aussi bien à droite qu’à gauche de la machine.

> Démontage rapide du tablier d'alimentation. 

> Conception spéciale du tablier d'alimentation 

supprimant totalement les risques d'introduction

de matière entre la courroie transporteuse et les

parois.

> La coupeuse peut être déplacée facilement au

moyen d’un chariot élévateur ou d’un transpalette.

> Marche arrière de l'alimentation commandée par

un bouton poussoir.

> Facilité de nettoyage sous la bande de transport.

FONCTIONNEMENT

> La matière est déposée sur un tapis d'alimenta-
tion qui l'entraîne vers un rouleau cannelé traité
de gros diamètre. Le rouleau cannelé comprime
efficacement la matière sur un rouleau lisse et la
tire efficacement vers les couteaux.

> L'effet de ciseaux produit entre le couteau mobile

et le couteau fixe assure une coupe sans bavure

et sans fusion avec facilité et précision.

> La conception du rouleau cannelé permet une ali-

mentation parfaite des matières de toutes natu-

res et de toutes formes.

> En cas de surcharge en épaisseur, la courroie

transporteuse s'arrête automatiquement. Une

marche arrière permet un débourrage facile.

> Un palpeur détecte et arrête la machine en cas d’en-

roulement des matières autour du rouleau cannelé.

PIERRET  INDUSTRIES  S .P.R .L .
Rue du Sommet 32 •  B- 6838 CORBION • BELGIUM
Tel .  (32)  61.46.51.00 •  Fax .  (32)  61.46.62.63

Sales & Serv ices for  U.S.  and Canada

PIERRET  NORTH AMERICAN DIVIS ION
215 Wingo Heights  Rd •  SPARTANBURG,  S .C .  29303 • USA
Tel .  (1)  864.583.4829 •  Fax .  (1)  864.583.3362

E-mail : info@pierret.com • Web : www.pierret.com
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Puissance installée  
• 5,5 Kw/50 Hz - 6,4 Kw/60 Hz

Dimensions / Poids
• N40 avec tablier court

2.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.400 Kg
• N40 avec tablier long

3.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.440 Kg
• N40 avec détecteur

3.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.560 Kg

>  Погрузочная платформа оснащена защитой от 
внезапного падения в случае случайных по-
вреждений шлангов.

>  Съемная гидравлическая группа допускает 
взаимозаменяемость с другой гидравлической 
группой того же поколения. Её исполнение по-
зволяет легко осуществлять чистку и безопас-
ное обслуживание устройства.

>  Установленный над бункером световой столб 
непрерывно отражает рабочий статус машины.

>  Главный электрический шкаф охлаждается воз-
духом.

>  В качестве опции может быть поставлена дис-
танционная дублирующая панель управления. 
                                                  

 

ФУНКЦИОНИРОВАНИЕ
>  Поместив материал на погрузочную платформу, 

оператор снимает с него обвязку и, при необ-
ходимости, внешнюю упаковку кипы.

>  Простым нажатием кнопки, погрузочная плат-
форма поднимает и опрокидывает кипу в загру-
зочный бункер.

>  В течение всего рабочего цикла погрузочной 
платформы активированы звуковой и световой 
предупредительные сигналы. Упаковка кипы 
может быть закреплена и удержана специаль-
ным, размещаемым на платформе устройством 
(опция) в течение всего цикла. 

>  Зубчатые планки толкают и протягивают мате-
риал, выталкивая его через выпускной канал 
бункера.

>  Вибрирующий нож, расположенный на входе вы-
пускного канала бункера, ограничивает толщину 
слоя материала, поступающего на транспортёр 
резальной машины или любое другое устройство.

>  Все операции, за исключением освобождения 
кипы от обвязки и внешней упаковки, осущест-
вляются в автоматическом режиме.

ROBOT 
CHARGEUSE 

AUTOMATIQUE 
POUR COUPEUSES 

ET AUTRES 
MACHINES 

DE RECYCLAGE

La chargeuse automatique brevetée
"ROBOT" est destinée à être placée en
amont d'une coupeuse ou éventuellement
de toute autre machine de recyclage. La
chargeuse est alimentée au départ de balles
de dimensions et de densité variables, de
produits en vrac ou de caisses. Son fonction-
nement est automatique, régulier, réglable
et continu. Les matières à traiter peuvent
être des fibres, fils emmêlés, tissus, tapis,
films plastiques, câbles, non-tissés, ...

R52+CT60N
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Установленная мощность  
• 40 Kw / 50 Hz

Габариты/Вес   
•    Машина стандартного исполнения 

8.200 x 3.000 x высота 2.650 мм/4.600 кг
•    Гидравлический блок 

1.400 x 1.200 x высота 2.200 мм/1.450 кг

   


