
W o r l d w i d e  l e a d e r  i n  f e e d i n g  a n d  c u t t i n g  e q u i p m e n t

FÖRDERBÄNDER  MODELL CP

> Breite des Förderbandes : 505 oder 705 mm, 
je nach Modell.

> Transportbänder mit fester Abgabehöhe :
110/190/270 cm, je nach Modell.

> Förderbandgeschwindigkeit : 41 m/min bei 50 Hz
- 49 m/min bei 60 Hz.

> Förderband mit Stollenprofil um Fasern sicher und
ohne Abrutschen zu befördern (als Option).

> Förderbänder auf zwei Lenk- und zwei Bockräder.

> Schnelljustierung der Förderbandspannung.

> Alle Getriebeteile sind kugelgelagert.

> Antrieb der Förderbänder durch gekapselten
Drehstrommotor mit gekühltem Gehäuse - Motor
mit IP55-Schutz.

Installierte Leistung  
• 0,37 KW/50 Hz 

Gewicht
• CP40/110 155 Kg • CP60/110 200 Kg
• CP40/190 240 Kg • CP60/190 295 Kg
• CP40/270 340 Kg • CP60/270 415 Kg

FÖRDERBÄNDER  MODELL C0

> Breite des Förderbandes : 680 mm.

> Aussenbreite des Trichters : 800 mm.

> Höhenverstellbar von 930 mm bis 4.500 mm mittels
Drehkurbel, je nach Modell (CO25, CO50 und CO75).

> Förderbandgeschwindigkeit : 57 m/min bei 50 Hz
- 69 m/min bei 60 Hz.

> Förderband mit Stollenprofil um Fasern sicher und
ohne Abrutschen zu befördern.

> Förderbänder auf vier schwenkbaren Rädern 
aufgebaut.

> Bandwalzen mit Blockierschutz gegen Faserstau.

> Schnelljustierung der Förderbandspannung.

> Rascher  Ausbau  de r  Spannwalze ohne
Schraubenschlüssel (einfache Reinigung und Wartung).

> Alle Getriebeteile sind kugelgelagert.

> Antrieb der Förderbänder durch gekapselten
Drehstrommotor mit gekühltem Gehäuse - Motor
mit IP55-Schutz.
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> Optional ist ein Gelenkbefestigungssatz für die 
Schneidemaschinen S45, N45, R45, N60 & CT60N 
verfügbar. 
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AVANTAGES PRATIQUES

> Les couteaux peuvent être rectifiés sur une recti-
fieuse indépendante, idéalement sur une recti-
fieuse PIERRET. Le couteau mobile est réversible.

> Commande centrale des différentes fonctions de

la coupeuse qui permet à l’utilisateur de travailler

aussi bien à droite qu’à gauche de la machine.

> Démontage rapide du tablier d'alimentation. 

> Conception spéciale du tablier d'alimentation 

supprimant totalement les risques d'introduction

de matière entre la courroie transporteuse et les

parois.

> La coupeuse peut être déplacée facilement au

moyen d’un chariot élévateur ou d’un transpalette.

> Marche arrière de l'alimentation commandée par

un bouton poussoir.

> Facilité de nettoyage sous la bande de transport.

FONCTIONNEMENT

> La matière est déposée sur un tapis d'alimenta-
tion qui l'entraîne vers un rouleau cannelé traité
de gros diamètre. Le rouleau cannelé comprime
efficacement la matière sur un rouleau lisse et la
tire efficacement vers les couteaux.

> L'effet de ciseaux produit entre le couteau mobile

et le couteau fixe assure une coupe sans bavure

et sans fusion avec facilité et précision.

> La conception du rouleau cannelé permet une ali-

mentation parfaite des matières de toutes natu-

res et de toutes formes.

> En cas de surcharge en épaisseur, la courroie

transporteuse s'arrête automatiquement. Une

marche arrière permet un débourrage facile.

> Un palpeur détecte et arrête la machine en cas d’en-

roulement des matières autour du rouleau cannelé.

PIERRET  INDUSTRIES  S .P.R .L .
Rue du Sommet 32 •  B- 6838 CORBION • BELGIUM
Tel .  (32)  61.46.51.00 •  Fax .  (32)  61.46.62.63

Sales & Serv ices for  U.S.  and Canada

PIERRET  NORTH AMERICAN DIVIS ION
215 Wingo Heights  Rd •  SPARTANBURG,  S .C .  29303 • USA
Tel .  (1)  864.583.4829 •  Fax .  (1)  864.583.3362

E-mail : info@pierret.com • Web : www.pierret.com
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Puissance installée  
• 5,5 Kw/50 Hz - 6,4 Kw/60 Hz

Dimensions / Poids
• N40 avec tablier court

2.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.400 Kg
• N40 avec tablier long

3.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.440 Kg
• N40 avec détecteur

3.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.560 Kg
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> Schleiflänge : 1.000 mm.

> Übersetzung und automatisches Absenken der
Schleifscheibe.

> Voreinstellung der Arbeitsgangtiefe der Schleifscheibe
von 0,01 mm bis 0,04 mm - Absenken der
Schleifscheibe bei jedem Arbeitsgang.

> Voreinstellung der zu entfernenden Materialstärke
von 0,01 mm bis 9 mm.

> Kühlsystem mit Doppelstrahlsprüher. Motorpumpe im
geschlossenen Kreislauf mit Reinigung der
Kühlflüssigkeit.

> Schnellpositionierung und -aufnahme aller PIERRET
Messer.

> Das Schärfen der Hartmetallmesser erfolgt mit 
einer Diamant-Schleifscheibe und einer 
Drehzahlreduzierung.

> Planschleifmaschine zum Schleifen anderer Messer.

AUTOMATISCHE SCHLEIFMASCHINE RL 1000

Installierte Leistung 
• 4,87 KW/50 Hz 

Abmessungen/Gewicht
• 1.730 x 920 x Höhe 1.550 mm/540 Kg

> Sehr schnelle Einstellung des Schleifwinkels mit
Gradanzeige.

> Steuerfunktionen und Regler befinden sich in
Griffweite des Benutzers.

> Die Rollen des Schleifscheibenwagens laufen auf
Stahlführungen. Führungen und Rollen sind staubge-
schützt. Der Wagen kann sich während des
Arbeitsgangs nicht abheben.


