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GUILLOTINE
SCHNEIDEMASCHINE
FUR WEICHE MATERIALIEN

HAUPTMERKMALE

AUFBAU

> Schnittbreite: 600 mm effektiv bei einer Breite
an der Eingabe der Auflageflache von 1.090 mm.

> Zuldssige komprimierte Schnittgutdicke:
125 mm, je nach Art des Materials.

> Maximale Schnittgutdicke an der Eingabe : ca.
300 mm, je nach Verdichtung des Schnittguts.

> Schneidegeschwindigkeit: 290 Schnitte/Min.

> Schnittlangenbereich: 7 - 118 mm. (Schnitt-
lange ab 4 mm optional).

> Die Produktionsleistung hangt vom Schnittgut,
von der Schnittlange, der Beschickung usw. ab
und kann mehr als 3.000 Kg/h erreichen.

> Die Schneidemaschine wird von zwei Drehstrom
Asynchronmotoren angetrieben - Schutzklasse IP55.

> Die prazise Einstellung des Schnittes Idsst sich
problemlos wahrend des Betriebes mittels zwei
abnehmbaren Stellrédern an der Frontseite der
Maschine vornehmen.

> Schnelle und separate Einstellung der Druck-
walzen fUr die notwendige Vorverdichtung des
Schnittgutes.

> /wei genutete Walzen aus gehéartetem Stahl
transportieren das Material zur Schnittpositi-
on. Die erste Walze, mit einem Durchmesser
von 240mm, komprimiert das Schnittgut um es
effizient auf dem Transportband zu beférdern.

> Schnelle Verstellung der Schnittldange durch
Frequenzregler.
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PRAKTISCHE VORTEILE

ARBEITSWEISE

> In wenigen Sekunden lasst sich eine geringe Mes-
serabnutzung im Betrieb ausgleichen.

> Die geraden Messer kénnen auf einer separaten Plan-
schleifmaschine, insbesondere auf der PIERRET-Schleif-
maschine nachgeschliffen werden. Das bewegliche
Messer ist beidseitig verwendbar (Wendemesser).

> Kontrolle und Einstellungen der Maschine sind Zentral -
also von beiden Seiten maglich. Die Maschine kann mit
einer SPS-Steuerung ausgeristet werden (optional).

> Rascher Ausbau des Zufiihrbandes.

> Spezialausfihrung der Auflageflache unter Besei-
tigung jeder Gefahr bei der Aufgabe des Schnitt-
guts zwischen dem Fordergurt und den Wanden.

> Die Schneidemaschine lasst sich auf feststellbaren
Rédern fortbewegen.

> Antrieb der Beschickung mit Ruckwartslauf auf
Knopfdruck.

> Ein-/Ausschalten der Beschickung auf Wunsch
durch externes Signal.

> Einfache Reinigung der Maschine.
> Gute Zugdnglichkeit.
> Die Schneidemaschine kann mit unserer Beschi-

ckungsmaschine R52 in Linie aufgestellt werden.

> Das Schnittgut wird von zwei geriffelten Folge-
walzen aus gehdrtetem Stahl kraftschlissig weiter
befordert und auf der Auflagefliche zusammen-
gedrlckt, bevor es den Messern zugefuhrt wird.

> Der sich zwischen dem beweglichen und dem
feststehenden Messer ergebende Scherenschnitt
gewabhrleistet einen sauberen, prazisen und prob-
lemlosen Schnitt.

> Die separate Hohenregelung der Walzen ermdog-
licht die einwandfreie Beschickung mit Material
jeder Art und Form.

> Automatische Unterbrechung der Beschickung
bei UbermaBiger Schnittgutdicke. Einfache Frei-
gabe bei Materialstau durch Rtckwaértslauf.

> Wickelschutz-Einrichtungen stoppen die Maschi-
ne automatisch.

Installierte Leistung
13 Kw/50 Hz

Abmessungen/Gewicht
N60 standard
3.720 x 1.235 x Hohe 1.475 mm/2.560 Kg
N60 mit Detektor
4.720 x 1.235 x Hohe 1.475 mm/2.850 Kg
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