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GUILLOTINE SCHNEIDEMASCHINE
FUR PRAZISIONS-KURZSCHNITT

(FLOCKFASERN, ARMIERUNGSFASERN, FASERFULLSTOFFE, PULP., ..)

SPEZIAL-SCHNEIDESYSTEM

> Kennzeichnend fir das PIERRET-Guillotine-
Schneidesystem ist die Hin- und Herbewequng
des beweglichen Messers, die sich aus einer
kombinierten Umlauf- und Pendelbewegqung
ergibt, die eine geradlinige SchnittfGhrung
bewirkt und das bewegliche Messer in der
Rickschwingphase vom Schnittgut abheben lasst.

> Das System funktioniert ohne Fihrungsschienen

und zeichnet sich durch einen reibungsfreien und
schnellen Arbeitsablauf aus. Kein Stau und kein
Verklemmen, kein Spiel und keine schadliche
Reibung des beweglichen Messers am Schnittqut
in der Ruckschwingphase.

> Aulerdem bewirkt die Schragstellung des bewe-

glichen Messers im Vergleich zum feststehenden
Messer einen Schereffekt.
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VORSCHUBSYSTEM

STANDIGE ELEKTRONISCHE

ARBEITSWEISE - EINSATZBEREICH
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> Der schrittweise Schnittqutvorschub erfolgt Uber
ein hydraulisch betdtigtes Doppelbackensystem
mit Alternativbewegungsablauf.

> Ein sehr hoher Druck (max. 3 Tonnen) auf den
Fasern im Schneidenbereich der Messer sorgt,
unabhangig von der Materialdicke (2-40 mm), fur
das einwandfreie Festhalten des Schnittquts.

> Das regelmaRige "Aufschlagen" der Backen auf
das Schnittqut bewirkt eine gleichmalige
Verteilung des Schnittquts Uber die gesamte
Schnittbreite (260 mm).

> Darlber hinaus ben diese Backen einen starken
rutschfreien Zug auf Strdnge und Bander aus, so
dass jede "Wellenbildung” reduziert wird.

UBERWACHUNG

> Bei eingeschalteter Maschine (berwacht, meldet
und korrigiert die elektronische Steuerung lau-
fend die Lange der geschnittenen Fasern.

> Mogliche Abweichungen werden sofort mit
Signalton angezeigt, der mit einem automati-
schen Abschalten der Schneidemaschine verbun-
den werden kann.

> Die Steuerung meldet gleichzeitig den Zustand
der Sicherungen, die Maschinengeschwindigkeit,
die Betriebsstunden der Messer usw.

> Die von PIERRET entwickelte Schneidemaschine
gewahrleistet so eine hohe Prdzision, unabhangig

von der Schnittldnge und der Schnittgutqualitat.

> Die Maschine schneidet folgendes endlos

Schnittqut :

- Chemie- und Kunstfasern (Polyamid, Polyacryl,
Polyester, Polypropylen, Teflon, Viskose, Aramid
Usw.);

- Naturfasern (Flachs, Chinagras, Jute, Baumwolle,
Wolle usw.);

- Mineral- und andere Fasern (Kohlenstoff-,
Glasfasern usw.).

> Die Schneidemaschine P26 verarbeitet

trockenes  Schnittqut  (Kardenbdnder inkl.).
Maschinenteile, die mit dem Schnittqut in
Beriihrung kommen oder sich in dessen Nahe

befinden, sind spezial behandelt oder aus rost-
freiem Stahl gefertigt, um feuchtes oder nasses
Schnittqut verarbeiten zu kénnen.

> Das Einfuhren der Bander beim Beschicken der
Schneidemaschine wird durch eine 260 x 70 mm
groBe, hydraulisch gesteuerte Offnung erleichtert;

> |m Betrieb bleibt die Offnung der Backen kons-
tant, ohne Rucksicht auf die Schnittgutdicke. Die
hydraulische Steuerung des Bewegungsablaufs
der Greifer ermoglicht eine reibungslose
Regelung des Drucks und der Hubwege.

> Schneller Wechsel des beweglichen Messers
dank Positionieranschlagen im Messertrager.
Die prazise Einstellung des Schnittes I3sst sich
problemlos wahrend des Betriebes mittels
zwei Stellradern (Mikrometerregelung) an der
Frontseite der Maschine vornehmen.

> Die Maschine ist mit den fur ihren Betrieb erforderli-
chen Schutz- und Sicherheitssystemen ausgestattet.

> PIERRET kann lhnen ebenfalls eine Reihe von
Zubehor anbieten wie, beispielsweise : System
fur die Beschickung, die Spannung, die
Verpackung, die Vorbereitung der Strange, zum
Schleifen der Messer, zum Lappen, Polieren ...

PRODUKTION

> Die Produktionsleistung ist abhangig von
Material,  Beschickung,  Schnittlange  und
Schnittgeschwindigkeit. Mehr als 220 kg/h bei 1
mm Schnittldnge sind maglich.

> Die nominale Kapazitat der Maschine liegt bei 5
Mio.dtex bis maximal 90 Mio.dtex.
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TECHNISCHE DATEN

> Guillotine-Schneidesystem ohne
Fuhrungsschienen.

> Alternierender Vorschub mit Hilfe von hydrauli-
sche betdtigten Doppelbacken.

> Schnittbreite: 260 mm.

> 7ulassige komprimierte Schnittqutdicke :
2 mm - 40 mm, je nach Art des Materials.

> Schnittlangenbereich, stufenlos sehr prazise
einstellbar, von 0,17 mm bis 8 mm, mit
Gradeinteilung zu 1/100 mm.

> Elektronische Steuerung mit automatischer
Berichtigung der Schnittlangen und entspre-
chend hoher Prézision.

> Schnittgeschwindigkeitsbereich von 85 bis 400
Schnitten/min (stufenlos einstellbar).

> Fasertiter von 5 Mio.dtex bis 90 Mio.dtex.

> Die Schneidemaschine ist in der Standardversion
mit einem Hydraulik-Olkihler ausgestattet.

> Bewegliches Messer ist 2-seitig verwendbar
(Wendemesser).

> Mikrometrisches Anpassen der Messer wahrend
des Schneidens.

> Ermoglicht den Einsatz von Hartmetallmessern.

> Die Schneidemaschine ist auf feststellbaren
Radern fahrbar aufgebaut.

Installierte Leistung
16 Kw/50 Hz

Abmessungen/Gewicht
3.900 x 1.050 x Hohe 2.050 mm/2.600 Kg
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PIERRET INDUSTRIES

Rue du Sommet 32 - B-6838 CORBION * BELGIUM
Tel. (32) 61.46.51.00 - Fax. (32) 61.46.62.63

Sales & Services for U.S. and Canada
PIERRET NORTH AMERICAN DIVISION

215 Wingo Heights Rd - SPARTANBURG, S.C. 29303 = USA
Tel. (1) 864.583.4829 - Fax. (1) 864.583.3362

et.com

Die technischen Daten sind unverbindliche Richtwerte. Anderungen und Verbesserungen ohne Vorankiindigung sind jederzeit vorbehalten.
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