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AVANTAGES PRATIQUES

> Les couteaux peuvent être rectifiés sur une recti-
fieuse indépendante, idéalement sur une recti-
fieuse PIERRET. Le couteau mobile est réversible.

> Commande centrale des différentes fonctions de

la coupeuse qui permet à l’utilisateur de travailler

aussi bien à droite qu’à gauche de la machine.

> Démontage rapide du tablier d'alimentation. 

> Conception spéciale du tablier d'alimentation 

supprimant totalement les risques d'introduction

de matière entre la courroie transporteuse et les

parois.

> La coupeuse peut être déplacée facilement au

moyen d’un chariot élévateur ou d’un transpalette.

> Marche arrière de l'alimentation commandée par

un bouton poussoir.

> Facilité de nettoyage sous la bande de transport.

FONCTIONNEMENT

> La matière est déposée sur un tapis d'alimenta-
tion qui l'entraîne vers un rouleau cannelé traité
de gros diamètre. Le rouleau cannelé comprime
efficacement la matière sur un rouleau lisse et la
tire efficacement vers les couteaux.

> L'effet de ciseaux produit entre le couteau mobile

et le couteau fixe assure une coupe sans bavure

et sans fusion avec facilité et précision.

> La conception du rouleau cannelé permet une ali-

mentation parfaite des matières de toutes natu-

res et de toutes formes.

> En cas de surcharge en épaisseur, la courroie

transporteuse s'arrête automatiquement. Une

marche arrière permet un débourrage facile.

> Un palpeur détecte et arrête la machine en cas d’en-

roulement des matières autour du rouleau cannelé.

PIERRET  INDUSTRIES  S .P.R .L .
Rue du Sommet 32 •  B- 6838 CORBION • BELGIUM
Tel .  (32)  61.46.51.00 •  Fax .  (32)  61.46.62.63

Sales & Serv ices for  U.S.  and Canada

PIERRET  NORTH AMERICAN DIVIS ION
215 Wingo Heights  Rd •  SPARTANBURG,  S .C .  29303 • USA
Tel .  (1)  864.583.4829 •  Fax .  (1)  864.583.3362

E-mail : info@pierret.com • Web : www.pierret.com
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Puissance installée  
• 5,5 Kw/50 Hz - 6,4 Kw/60 Hz

Dimensions / Poids
• N40 avec tablier court

2.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.400 Kg
• N40 avec tablier long

3.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.440 Kg
• N40 avec détecteur

3.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.560 Kg

W o r l d w i d e  l e a d e r  i n  f e e d i n g  a n d  c u t t i n g  e q u i p m e n t

Die patentierte R52 Beschickungsanlage dient 
zur automatischen Speisung einer oder mehre-
rer CT60N, CT60 oder N60 Schneidemaschine, 
kann aber auch im Materialstrom einer anderen 
Recycling- oder Zerkleinerungsmaschine einge-
setzt werden. Materialien können in große Bal-
len, aus Behältern oder lose zugeführt werden 
um Folgemaschinen, wie eine Schneidemaschi-
ne, zu speisen. Die Arbeitsweise und der Mate-
rialaustrag sind vollautomatisch, kontinuierlich, 
regulierbar und gleichmäßig. Geeignet für Fa-
sern, Garne, Stoffe, Teppiche, Taue, Vliesstoffe, 
Kunststoff-Folien, Netze, Big Bags, Seile, ... vor-
liegend als Ballen verschiedener Größen, lose, in 
Behältern, …

AUTOMATISCHE BESCHICKUNG 

KOMPATIBEL MIT UNSEREN SCHNEI-

DEMASCHINEN TYP CT60N UND N60 

SOWIE MIT ANDEREN RECYCLING-  

& ZERKLEINERUNGSMASCHINEN

>  Sicherung gegen das Herabfallen der Bühne bei 
einem Hydraulik-Leitungsbruch.

>  Die separate, absteckbare Hydraulikeinheit erlaubt 
die Austauschbarkeit mit einer anderen Hydraulik-
einheit gleicher Generation. 

>  Eine Lichtsäule oberhalb des Materialtrichters 
zeigt ständig den Funktionsstatus der Maschine.

>  Der Hauptschaltschrank ist luftgekühlt.

>  Ein zweites Touchpanel zur Fernbedienung kann 
als Option geliefert werden.     

                                                      

 

ARBEITSWEISE
>  Nach dem Ablegen des Ballens auf der Lade-

plattform entfernt ein Mitarbeiter das Spann-
band sowie die Außenverpackung des Ballens, 
sofern vorhanden.

>  Auf Knopfdruck wird der Ballen hochgefahren 
und in den Beschickungstrichter gekippt.

>  Der gesamte Arbeitszyklus der Ladeplattform 
wird durch ein Licht und ein akustisches Signal 
angezeigt. Optional kann eine Vorrichtung ge-
liefert werden, welche die untere Umhüllung 
des Ballens greift und diese während des ge-
samten Zyklus auf der Ladeplattform festhält.

>  Die Transportbarren Schieben und Ziehen das 
Material durch den Austrittskanal des Material-
trichters.

>  Ein hin und her bewegtes Messer am Einlauf 
dieses Kanals bestimmt die Materialdicke für die 
Beschickung der folgenden Schneidemaschine 
oder einer anderen Maschine.

>  Bis auf das Entfernen der Spannbänder und Verpa-
ckungen, laufen alle Arbeitsgänge automatisch ab.

R52ROBOT 
CHARGEUSE 

AUTOMATIQUE 
POUR COUPEUSES 

ET AUTRES 
MACHINES 

DE RECYCLAGE

La chargeuse automatique brevetée
"ROBOT" est destinée à être placée en
amont d'une coupeuse ou éventuellement
de toute autre machine de recyclage. La
chargeuse est alimentée au départ de balles
de dimensions et de densité variables, de
produits en vrac ou de caisses. Son fonction-
nement est automatique, régulier, réglable
et continu. Les matières à traiter peuvent
être des fibres, fils emmêlés, tissus, tapis,
films plastiques, câbles, non-tissés, ...

R52+CT60N
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Installierte Leistung  
• 40 Kw / 50 Hz

Abmessungen / Gewicht   
•  Beschickungsmaschine 

8.200 x 3.000 x Höhe 2.650 mm / 4.600 Kg

•  Hydraulikeinheit 
1.400 x 1.200 x Höhe 2.200 mm / 1.450 Kg
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CONCEPTION

> Le ROBOT se compose de :

PLATE-FORME DE CHARGEMENT

Un plateau de grande dimension (2.330 mm x 1.880
mm), commandé hydrauliquement, peut soulever
jusqu'à 1.000 Kg afin de permettre un chargement
automatique de la trémie d'alimentation.

TREMIE D'ALIMENTATION

Une trémie d'une capacité standard de 4 m3

- option ± 6 m3 - permet de recevoir plusieurs bal-
les simultanément pour assurer un travail régulier
et continu ou pour procéder à des mélanges.

SYSTEME D'EXTRACTION ET D'ETIRAGE

Quatre barres munies de dents en acier spécial,
d'une poussée allant jusqu'à 3 tonnes par barre et
guidées par des galets de roulements sont animées
hydrauliquement d'un mouvement de va-et-vient
alternatif et réglable.

SYSTEME DE COUPE

Le va-et-vient transversal d'une lame de coupe en
segments carbure ou acier outil régularise l'épaisseur
du flux de matière à la sortie de la trémie.

L'épaisseur de matière est réglée par un dispositif
équipé d'un moto-réducteur.

MODE OPERATOIRE

> Après avoir déposé la balle sur la plate-forme de
chargement, l'opérateur procède au décerclage et,
si nécessaire, à l'enlèvement de l'enveloppe supé-
rieure de la balle. 

> Par simple pression sur un bouton de commande, la
balle est élevée et basculée dans la trémie d'ali-
mentation.

> La toile inférieure est fermement maintenue au 
plateau par un dispositif d'accrochage (en option)
pendant toute la durée du cycle jusqu'au retour de
la plate-forme dans sa position initiale.

> Simultanément, les barres d'extraction, animées
d'un mouvement de va-et-vient alternatif et régu-
lier, entraînent la matière dans un canal de sortie. 

> Une lame oscillante, située à l'entrée de ce canal,
limite l'épaisseur du flux de matière qui alimente la
coupeuse ou toute autre machine de recyclage.

> A l'exception du décerclage, toutes les opérations
sont automatiques.

COMPOSANTS

> La machine est entièrement construite en acier
mécano-soudé. 

> Les pièces sont usinées en série sur un matériel
moderne assurant une standardisation très poussée
des éléments mécaniques et l'interchangeabilité
aisée de toutes les pièces.

> Les vérins hydrauliques sont fabriqués en acier spé-
cial et les tiges des pistons sont chromées.

> Tous les mouvements tournants sont montés sur
roulements à billes ou à galets.

> Un pupitre de commande mobile centralise la com-
mande des différents mécanismes.

> L'ossature, en profilés d'acier d'une grande rigidité,
est montée, via des vérins hydrauliques, sur roues
rétractables. Le robot se pose sans scellement sur
une dalle en béton.

> Le groupe hydraulique est fixé au centre de la
machine avec grande facilité d'accès.

W o r l d w i d e  l e a d e r  i n  f e e d i n g  a n d  c u t t i n g  e q u i p m e n t

AUFBAU

>  Die R52-Beschickungsanlage besteht aus folgen-
den Teilen:

LADEPLATTFORM
Die großzügig bemessene hydraulische Ladeplatt-
form (2.330 mm x 1.880 mm) kann bis zu 800 kg 
heben und dem Beschickungstrichter zuführen.

BESCHICKUNGSTRICHTER
Das standardmäßige Fassungsvermögen beträgt 
4 m³ - optional ± 6 m³. Der Beschickungstrichter 
kann eine große Menge Material aufnehmen, um 
eine gleichmäßige und kontinuierliche Verarbeitung 
zu gewährleisten. Außerdem kann eine Durchmi-
schung des Materials erzielt werden.

ABZUGS- UND STRECKSYSTEM
Vier Barren mit Zähnen und Laufrollenführung wer-
den mit einem Axialdruck von bis zu 3 Tonnen hin- 
und herbewegt. Diese Bewegung erfolgt hydrau-
lisch, ist alternierend und regelbar.

SCHNEIDESYSTEM
Ein Messer mit Segmenten aus Hartmetall oder Stahl 
bewegt sich quer zur Förderrichtung hin und her um 
die Materialflussdicke am Trichterauslauf gleichmä-
ßig zu regulieren.

Die Materialflussdicke ist motorisch einstellbar.

SEPARATE HYDRAULIKEINHEIT MIT  
SCHALTSCHRANK
Die Hydraulikeinheit ist mittels flexiblen Hydraulik-
schläuchen und Schnellkupplungen mit der Maschi-
ne verbunden. Der elektrische Schaltschrank ist auf 
der Hydraulikeinheit montiert und über Kabel mit 
Spezialstecker mit der Maschine verbunden.

HAUPTMERKMALE

>  Die Maschine besteht aus einer geschweißten 
Ganzstahlkonstruktion.

>  Sämtliche Teile werden auf modernen Werkzeug-
maschinen gefertigt, sind weitgehend genormt 
und in allen Teilen mühelos austauschbar.

>  Alle Drehbewegungen sind kugel- bzw. rollenge-
lagert.

>  Die Maschine wird über ein Touchpanel bedient, 
welches entweder links oder rechts platziert wer-
den kann.

>  Der sehr robuste Rahmen aus Profilstahl ist auf ein-
ziehbaren Schwenkrollen fahrbar, womit die Ma-
schine leicht bewegt werden kann. Eine Veranke-
rung am Boden ist in der Regel nicht notwendig, 
sofern die Maschine auf einem soliden Betonbo-
den steht.

>  Die separate Hydraulikeinheit kann entweder links 
oder rechts von der Maschine platziert werden 
und bietet leichten Zugang bei Wartungsarbeiten.

PRAKTISCHE VORTEILE

>  Auf dem großen, separaten platzierten Touchpa-
nel kann die Maschine bedient und auf eventuelle 
Störungen überwacht werden.

>  Schnell und einfach zu reinigen.

>  Die Materialdicke ist einfach über Tastendruck ein-
stellbar.

>  Der Materialtransport kann automatisch synchro-
nisiert werden, wenn die Beschickungsmaschine 
vor einer oder mehreren CT60N eingesetzt wird. 
Auch beim Betrieb vor einer anderen Recycling-
maschine, ist eine Synchronisation möglich, aber 
mit Einschränkungen.

>  Automatik und einfache Funktionsgestaltung so-
gen für erhebliche Einsparungen an Arbeitszeit 
und Personalaufwand, wobei auch ungelernte 
Kräfte mit der Anlage umgehen können.

>  Die Hydraulikeinheit ist mit einem Kühler ausge-
stattet.

>  Die Maschine ist so ausgestattet, dass die Platt-
form, das Schneidesystem und das Zuführsystem 
vor Überlast geschützt sind.                      >>>
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CONCEPTION

> Le ROBOT se compose de :

PLATE-FORME DE CHARGEMENT

Un plateau de grande dimension (2.330 mm x 1.880
mm), commandé hydrauliquement, peut soulever
jusqu'à 1.000 Kg afin de permettre un chargement
automatique de la trémie d'alimentation.

TREMIE D'ALIMENTATION

Une trémie d'une capacité standard de 4 m3

- option ± 6 m3 - permet de recevoir plusieurs bal-
les simultanément pour assurer un travail régulier
et continu ou pour procéder à des mélanges.

SYSTEME D'EXTRACTION ET D'ETIRAGE

Quatre barres munies de dents en acier spécial,
d'une poussée allant jusqu'à 3 tonnes par barre et
guidées par des galets de roulements sont animées
hydrauliquement d'un mouvement de va-et-vient
alternatif et réglable.

SYSTEME DE COUPE

Le va-et-vient transversal d'une lame de coupe en
segments carbure ou acier outil régularise l'épaisseur
du flux de matière à la sortie de la trémie.

L'épaisseur de matière est réglée par un dispositif
équipé d'un moto-réducteur.

MODE OPERATOIRE

> Après avoir déposé la balle sur la plate-forme de
chargement, l'opérateur procède au décerclage et,
si nécessaire, à l'enlèvement de l'enveloppe supé-
rieure de la balle. 

> Par simple pression sur un bouton de commande, la
balle est élevée et basculée dans la trémie d'ali-
mentation.

> La toile inférieure est fermement maintenue au 
plateau par un dispositif d'accrochage (en option)
pendant toute la durée du cycle jusqu'au retour de
la plate-forme dans sa position initiale.

> Simultanément, les barres d'extraction, animées
d'un mouvement de va-et-vient alternatif et régu-
lier, entraînent la matière dans un canal de sortie. 

> Une lame oscillante, située à l'entrée de ce canal,
limite l'épaisseur du flux de matière qui alimente la
coupeuse ou toute autre machine de recyclage.

> A l'exception du décerclage, toutes les opérations
sont automatiques.

COMPOSANTS

> La machine est entièrement construite en acier
mécano-soudé. 

> Les pièces sont usinées en série sur un matériel
moderne assurant une standardisation très poussée
des éléments mécaniques et l'interchangeabilité
aisée de toutes les pièces.

> Les vérins hydrauliques sont fabriqués en acier spé-
cial et les tiges des pistons sont chromées.

> Tous les mouvements tournants sont montés sur
roulements à billes ou à galets.

> Un pupitre de commande mobile centralise la com-
mande des différents mécanismes.

> L'ossature, en profilés d'acier d'une grande rigidité,
est montée, via des vérins hydrauliques, sur roues
rétractables. Le robot se pose sans scellement sur
une dalle en béton.

> Le groupe hydraulique est fixé au centre de la
machine avec grande facilité d'accès.
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AVANTAGES PRATIQUES

> Les couteaux peuvent être rectifiés sur une recti-
fieuse indépendante, idéalement sur une recti-
fieuse PIERRET. Le couteau mobile est réversible.

> Commande centrale des différentes fonctions de

la coupeuse qui permet à l’utilisateur de travailler

aussi bien à droite qu’à gauche de la machine.

> Démontage rapide du tablier d'alimentation. 

> Conception spéciale du tablier d'alimentation 

supprimant totalement les risques d'introduction

de matière entre la courroie transporteuse et les

parois.

> La coupeuse peut être déplacée facilement au

moyen d’un chariot élévateur ou d’un transpalette.

> Marche arrière de l'alimentation commandée par

un bouton poussoir.

> Facilité de nettoyage sous la bande de transport.

FONCTIONNEMENT

> La matière est déposée sur un tapis d'alimenta-
tion qui l'entraîne vers un rouleau cannelé traité
de gros diamètre. Le rouleau cannelé comprime
efficacement la matière sur un rouleau lisse et la
tire efficacement vers les couteaux.

> L'effet de ciseaux produit entre le couteau mobile

et le couteau fixe assure une coupe sans bavure

et sans fusion avec facilité et précision.

> La conception du rouleau cannelé permet une ali-

mentation parfaite des matières de toutes natu-

res et de toutes formes.

> En cas de surcharge en épaisseur, la courroie

transporteuse s'arrête automatiquement. Une

marche arrière permet un débourrage facile.

> Un palpeur détecte et arrête la machine en cas d’en-

roulement des matières autour du rouleau cannelé.

PIERRET  INDUSTRIES  S .P.R .L .
Rue du Sommet 32 •  B- 6838 CORBION • BELGIUM
Tel .  (32)  61.46.51.00 •  Fax .  (32)  61.46.62.63

Sales & Serv ices for  U.S.  and Canada

PIERRET  NORTH AMERICAN DIVIS ION
215 Wingo Heights  Rd •  SPARTANBURG,  S .C .  29303 • USA
Tel .  (1)  864.583.4829 •  Fax .  (1)  864.583.3362

E-mail : info@pierret.com • Web : www.pierret.com
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Puissance installée  
• 5,5 Kw/50 Hz - 6,4 Kw/60 Hz

Dimensions / Poids
• N40 avec tablier court

2.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.400 Kg
• N40 avec tablier long

3.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.440 Kg
• N40 avec détecteur

3.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.560 Kg

>  Sicherung gegen das Herabfallen der Bühne bei 
einem Hydraulik-Leitungsbruch.

>  Die separate, absteckbare Hydraulikeinheit erlaubt 
die Austauschbarkeit mit einer anderen Hydraulik-
einheit gleicher Generation. 

>  Eine Lichtsäule oberhalb des Materialtrichters 
zeigt ständig den Funktionsstatus der Maschine.

>  Der Hauptschaltschrank ist luftgekühlt.

>  Ein zweites Touchpanel zur Fernbedienung kann 
als Option geliefert werden.     

                                                      

 

ARBEITSWEISE
>  Nach dem Ablegen des Ballens auf der Lade-

plattform entfernt ein Mitarbeiter das Spann-
band sowie die Außenverpackung des Ballens, 
sofern vorhanden.

>  Auf Knopfdruck wird der Ballen hochgefahren 
und in den Beschickungstrichter gekippt.

>  Der gesamte Arbeitszyklus der Ladeplattform 
wird durch ein Licht und ein akustisches Signal 
angezeigt. Optional kann eine Vorrichtung ge-
liefert werden, welche die untere Umhüllung 
des Ballens greift und diese während des ge-
samten Zyklus auf der Ladeplattform festhält.

>  Die Transportbarren Schieben und Ziehen das 
Material durch den Austrittskanal des Material-
trichters.

>  Ein hin und her bewegtes Messer am Einlauf 
dieses Kanals bestimmt die Materialdicke für die 
Beschickung der folgenden Schneidemaschine 
oder einer anderen Maschine.

>  Bis auf das Entfernen der Spannbänder und Verpa-
ckungen, laufen alle Arbeitsgänge automatisch ab.

ROBOT 
CHARGEUSE 

AUTOMATIQUE 
POUR COUPEUSES 

ET AUTRES 
MACHINES 

DE RECYCLAGE

La chargeuse automatique brevetée
"ROBOT" est destinée à être placée en
amont d'une coupeuse ou éventuellement
de toute autre machine de recyclage. La
chargeuse est alimentée au départ de balles
de dimensions et de densité variables, de
produits en vrac ou de caisses. Son fonction-
nement est automatique, régulier, réglable
et continu. Les matières à traiter peuvent
être des fibres, fils emmêlés, tissus, tapis,
films plastiques, câbles, non-tissés, ...
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Installierte Leistung  
• 40 Kw / 50 Hz

Abmessungen / Gewicht   
•  Beschickungsmaschine 

8.200 x 3.000 x Höhe 2.650 mm / 4.600 Kg

•  Hydraulikeinheit 
1.400 x 1.200 x Höhe 2.200 mm / 1.450 Kg

   


