1 Giivenlik anahtarinin kilidini a¢in ve ¢ikarin. 2 On kapag kaldirin ve biiyiik yan kapilar agimz. |3 Baglanti kesme anahtarindaki gii¢c kaynagini 4 Uygun eldivenleri giyiniz. 5 Cikis olugunu ve 6n orta koruma kismini ¢ikarin.
kapatin ve bir asma kilit takin.
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6 Kesme sistemini iist konuma getirin ve giivenlik |7 On ruloyu kaldirin ve bloke edin. 8 9 Ortadaki harig tiim somunlar ¢ikarin. 10 Mobil bigag: tutunuz, orta somunu ¢ikarin,ve
cubuguyla bloklayimiz. sonrasinda dikkatli bir sekilde bicag: ¢ikarin.
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11  Vidalan gevsetin ve kelepgeleri yukar dogru 12  Sabit bigagin merkez vidasim ¢ikarin. 13 14  Gerekirse bicaklarin yerini zimpara kagidi ile 15  Yeni sabit bicag: gerekliyse birkag shim ile

hareket ettirin. temizleyiniz. takimz.

16  Merkez/Orta viday: sikmadan yerlestirin. 17  iki kelepceyi sikiniz. 18  Merkez/Orta vidayi sikimz. 19 2 malzeme kilavuzunu sabit bigcagin kenarindan +{2()  Mobil bigag1 bigak tutucusunun iizerine
1 mm uzaga ayarlayin. yerlestirin (PIERRET logosu dogru sekilde).




21

Somunlar elle sikin.

22

Bigagi, bicak tutucusu tizerindeki en yiiksek
noktasina konumlandirmak igin ayar vidalarim
cevirin.

23

Ortadaki ve 2 dis somunu hafifce sikin.

24  Ayar cubuklarimi - yoniinde tamamen cevirin ve
ardindan + yoniinde 5 tur dondjiiriin.

25

Emniyet cubugunu krank milinden ¢ikarin.
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26  Bigak tutucusunu asagl pozisyona yerlestirmek |27  Kagit parcasini 8 kat yapiniz ve sol tarafta 28  Cubugu sol krank miline yerlestirin. 29  Cubugu calistirin. Kagitlar sikisincaya kadar sol |30
icin orta tekerlegi calistirin. bicaklarin kesistigi noktaya yerlestiriniz. taraftaki ayar vidasim gevirin.
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31  Ayarlamayi sol ve sag tarafta 6nce 4 sonra 2 32  Somunlar iyice sikin (135 Nm). 33  Kesme sistemini maniiel olarak bir tam tur 34 35  Aletleri alet kutusuna koyun.
kagitla tekrarlayimz dondiirtin (ok yont).
'\‘ ‘rﬁ = = : \/
L N
H Nerelil
NG W
36 37  Makineyi calisir duruma getirin. 38  Besleme bandinin tiim genisligi boyunca bir 39 Kesme sistemini ve besleme sistemini baslatin. |4Q  Temiz bir kesim icin ayar cubuklarini + yoniinde

miktar malzeme yerlestirin.

cevirin.




