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Patentli R52 otomatik yükleyici-besleyici esas olarak 
bir veya daha fazla CT60N, CT60 veya N60 kesme 
makinesini beslemek için tasarlanmıştır ancak aynı 
zamanda diğer geri dönüşüm veya genelleştirilmiş 
ekipmanların yukarı akışına da yerleştirilebilir. 
Çalışması otomatik, ayarlanabilir ve süreklidir. 
Büyük balyaları ve/veya kutuların yanı sıra dökme 
haldeki malzemeleri de alabilir ve malzemeyi, kesme 
makinesi gibi daha sonraki ekipmanlara besleyebilir. 
Çalışması tam otomatik, tutarlı, ayarlanabilir ve 
süreklidir. İşlenmiş malzeme elyaflar, dolaşmış 
iplikler, kumaşlar, halılar, towlar (kablolar), non-
wovenlar kumaşlar, plastik filmler, ağlar, big bag 
çuvallar, halatlar, ... farklı boyut ve yoğunluktaki 
balyalar halinde, toplu olarak, kutularda, ...

OTOMATİK YÜKLEYİCİ-

BESLEYİCİ, CT60N VE N60 KESME 

MAKİNELERİMİZİN VE DİĞER GERİ 

DÖNÜŞÜM VE GENELLEŞTİRİLMİŞ 

EKİPMANLARIMIZLA UYUMLUDUR

R52



R
O

B
O

T+
C

T6
0

CONCEPTION

> Le ROBOT se compose de :

PLATE-FORME DE CHARGEMENT

Un plateau de grande dimension (2.330 mm x 1.880
mm), commandé hydrauliquement, peut soulever
jusqu'à 1.000 Kg afin de permettre un chargement
automatique de la trémie d'alimentation.

TREMIE D'ALIMENTATION

Une trémie d'une capacité standard de 4 m3

- option ± 6 m3 - permet de recevoir plusieurs bal-
les simultanément pour assurer un travail régulier
et continu ou pour procéder à des mélanges.

SYSTEME D'EXTRACTION ET D'ETIRAGE

Quatre barres munies de dents en acier spécial,
d'une poussée allant jusqu'à 3 tonnes par barre et
guidées par des galets de roulements sont animées
hydrauliquement d'un mouvement de va-et-vient
alternatif et réglable.

SYSTEME DE COUPE

Le va-et-vient transversal d'une lame de coupe en
segments carbure ou acier outil régularise l'épaisseur
du flux de matière à la sortie de la trémie.

L'épaisseur de matière est réglée par un dispositif
équipé d'un moto-réducteur.

MODE OPERATOIRE

> Après avoir déposé la balle sur la plate-forme de
chargement, l'opérateur procède au décerclage et,
si nécessaire, à l'enlèvement de l'enveloppe supé-
rieure de la balle. 

> Par simple pression sur un bouton de commande, la
balle est élevée et basculée dans la trémie d'ali-
mentation.

> La toile inférieure est fermement maintenue au 
plateau par un dispositif d'accrochage (en option)
pendant toute la durée du cycle jusqu'au retour de
la plate-forme dans sa position initiale.

> Simultanément, les barres d'extraction, animées
d'un mouvement de va-et-vient alternatif et régu-
lier, entraînent la matière dans un canal de sortie. 

> Une lame oscillante, située à l'entrée de ce canal,
limite l'épaisseur du flux de matière qui alimente la
coupeuse ou toute autre machine de recyclage.

> A l'exception du décerclage, toutes les opérations
sont automatiques.

COMPOSANTS

> La machine est entièrement construite en acier
mécano-soudé. 

> Les pièces sont usinées en série sur un matériel
moderne assurant une standardisation très poussée
des éléments mécaniques et l'interchangeabilité
aisée de toutes les pièces.

> Les vérins hydrauliques sont fabriqués en acier spé-
cial et les tiges des pistons sont chromées.

> Tous les mouvements tournants sont montés sur
roulements à billes ou à galets.

> Un pupitre de commande mobile centralise la com-
mande des différents mécanismes.

> L'ossature, en profilés d'acier d'une grande rigidité,
est montée, via des vérins hydrauliques, sur roues
rétractables. Le robot se pose sans scellement sur
une dalle en béton.

> Le groupe hydraulique est fixé au centre de la
machine avec grande facilité d'accès.

W o r l d w i d e  l e a d e r  i n  f e e d i n g  a n d  c u t t i n g  e q u i p m e n t

TASARIM

> �R52 otomatik yükleyici-besleyici aşağıdakilerden 
oluşur:

YÜKLEME PLATFORMU
Besleme hunisinin yüklenmesinde eller serbest 
özelliğini etkinleştirmek için 800 Kg’a kadar 
kaldırmaya yönelik büyük boyutlu, hidrolik olarak 
kontrol edilen bir platform (2.330 mm x 1.880 mm).

BESLEME HAZNESİ
4 m³ standart kapasiteli hazne - isteğe bağlı olarak  
± 6 m³ - sürekli ve tutarlı bir beslemeyi kolaylaştırmak 
için büyük miktarda malzeme alabilir. Hazneyi 
malzemeyi karıştırmak için bir mekanizma olarak 
kullanmak da mümkündür.

ÇIKARMA VE GERME SİSTEMİ
Kanca/kanatlarla donatılmış, kol başına 3 tona 
kadar itme kuvvetine sahip dört kol, büyük 
yataklar aracılığıyla hareket eder. Ayarlanabilir hıza 
sahip alternatif ileri geri hareketleri hidrolik olarak 
uygulanabilir.

KESME SİSTEMİ
Karbür veya sertleştirilmiş çelik segmentlere sahip bir 
kesme bıçağının salınım hareketi, hazne çıkışından 
akan malzemenin kalınlığını düzenler.

Malzeme kalınlığı dişli motorla donatılmış bir cihaz 
vasıtasıyla ayarlanır.

AYRI HİDROLİK ÜNİTE VE ELEKTRİK DOLABI
Hidrolik ünite, hızlı bağlantılarla donatılmış esnek 
hidrolik hortumlar aracılığıyla makineye bağlanır. 
Ana elektrik kabini hidrolik ünite üzerine monte 
edilmiştir ve çok pinli bir konnektör aracılığıyla 
makineye bağlanmıştır.
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CONCEPTION

> Le ROBOT se compose de :

PLATE-FORME DE CHARGEMENT

Un plateau de grande dimension (2.330 mm x 1.880
mm), commandé hydrauliquement, peut soulever
jusqu'à 1.000 Kg afin de permettre un chargement
automatique de la trémie d'alimentation.

TREMIE D'ALIMENTATION

Une trémie d'une capacité standard de 4 m3

- option ± 6 m3 - permet de recevoir plusieurs bal-
les simultanément pour assurer un travail régulier
et continu ou pour procéder à des mélanges.

SYSTEME D'EXTRACTION ET D'ETIRAGE

Quatre barres munies de dents en acier spécial,
d'une poussée allant jusqu'à 3 tonnes par barre et
guidées par des galets de roulements sont animées
hydrauliquement d'un mouvement de va-et-vient
alternatif et réglable.

SYSTEME DE COUPE

Le va-et-vient transversal d'une lame de coupe en
segments carbure ou acier outil régularise l'épaisseur
du flux de matière à la sortie de la trémie.

L'épaisseur de matière est réglée par un dispositif
équipé d'un moto-réducteur.

MODE OPERATOIRE

> Après avoir déposé la balle sur la plate-forme de
chargement, l'opérateur procède au décerclage et,
si nécessaire, à l'enlèvement de l'enveloppe supé-
rieure de la balle. 

> Par simple pression sur un bouton de commande, la
balle est élevée et basculée dans la trémie d'ali-
mentation.

> La toile inférieure est fermement maintenue au 
plateau par un dispositif d'accrochage (en option)
pendant toute la durée du cycle jusqu'au retour de
la plate-forme dans sa position initiale.

> Simultanément, les barres d'extraction, animées
d'un mouvement de va-et-vient alternatif et régu-
lier, entraînent la matière dans un canal de sortie. 

> Une lame oscillante, située à l'entrée de ce canal,
limite l'épaisseur du flux de matière qui alimente la
coupeuse ou toute autre machine de recyclage.

> A l'exception du décerclage, toutes les opérations
sont automatiques.

COMPOSANTS

> La machine est entièrement construite en acier
mécano-soudé. 

> Les pièces sont usinées en série sur un matériel
moderne assurant une standardisation très poussée
des éléments mécaniques et l'interchangeabilité
aisée de toutes les pièces.

> Les vérins hydrauliques sont fabriqués en acier spé-
cial et les tiges des pistons sont chromées.

> Tous les mouvements tournants sont montés sur
roulements à billes ou à galets.

> Un pupitre de commande mobile centralise la com-
mande des différents mécanismes.

> L'ossature, en profilés d'acier d'une grande rigidité,
est montée, via des vérins hydrauliques, sur roues
rétractables. Le robot se pose sans scellement sur
une dalle en béton.

> Le groupe hydraulique est fixé au centre de la
machine avec grande facilité d'accès.

ANA ÖZELLİKLER

> �Makine tamamen kaynaklı çelikten yapılmıştır.

> �Parçalar mevcut en gelişmiş ekipmanlar 
kullanılarak seri olarak üretilir ve yüksek 
derecede standardizasyon ve değiştirilebilirlik 
sağlayacak şekilde tasarlanmıştır.

> �Dönme hareketleri bilyalı veya makaralı 
rulmanlar üzerine monte edilmiştir.

> �Makine, sol veya sağ tarafa yerleştirilebilen bir 
dokunmatik ekrandan çalıştırılır.

> �Son derece sağlam çelik profillerden oluşan 
temel çerçeve, geri çekilebilir tekerlekler üzerine 
monte edilmiştir. Makine kolaylıkla hareket 
ettirilebilir. Makinenin uygun bir beton taban 
üzerine yerleştirilebilmesi koşuluyla, genellikle 
zemine sabitlenmesi gerekli değildir.

> �Ayrı hidrolik ünite makinenin sol veya sağ 
tarafına yerleştirilebilir ve bakım gerektiğinde 
kolaylıkla ulaşılabilir.

PRATİK AVANTAJLAR

> �Ayrı olarak konumlandırılan geniş dokunmatik 
ekran sayesinde makine kontrol edilebilmekte 
ve olası arıza durumları izlenmektedir.

> �Hızlı ve kolay temizlenir.

> �Malzeme katmanı kalınlığı bir düğmeye basılarak 
kolayca ayarlanabilir.

> �Yükleyici-besleyici bir veya daha fazla CT60N’nin 
yukarı akışına yerleştirildiğinde malzeme 
beslemesi tamamen yönetilebilir. Başka herhangi 
bir geri dönüşüm makinesinin yukarısına 
yerleştirildiğinde yönetimi mümkün olmaya 
devam eder, ancak daha düşük bir düzeydedir.

> �Otomatik ve basitleştirilmiş çalışma, zaman ve iş 
gücü açısından önemli oranda tasarruf anlamına 
gelir. Bu sistem vasıflı operatörlerin kullanımına 
gerek kalmadan çalıştırılabilir.

> �Hidrolik ünite bir soğutma cihazı ile donatılmıştır.

> �Yükleyici-besleyici, platformun, kesme sisteminin 
veya besleme sisteminin aşırı yüklenmesi 
durumunda güvenlik tahliye korumasıyla 
donatılmıştır.	
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AVANTAGES PRATIQUES

> Les couteaux peuvent être rectifiés sur une recti-
fieuse indépendante, idéalement sur une recti-
fieuse PIERRET. Le couteau mobile est réversible.

> Commande centrale des différentes fonctions de

la coupeuse qui permet à l’utilisateur de travailler

aussi bien à droite qu’à gauche de la machine.

> Démontage rapide du tablier d'alimentation. 

> Conception spéciale du tablier d'alimentation 

supprimant totalement les risques d'introduction

de matière entre la courroie transporteuse et les

parois.

> La coupeuse peut être déplacée facilement au

moyen d’un chariot élévateur ou d’un transpalette.

> Marche arrière de l'alimentation commandée par

un bouton poussoir.

> Facilité de nettoyage sous la bande de transport.

FONCTIONNEMENT

> La matière est déposée sur un tapis d'alimenta-
tion qui l'entraîne vers un rouleau cannelé traité
de gros diamètre. Le rouleau cannelé comprime
efficacement la matière sur un rouleau lisse et la
tire efficacement vers les couteaux.

> L'effet de ciseaux produit entre le couteau mobile

et le couteau fixe assure une coupe sans bavure

et sans fusion avec facilité et précision.

> La conception du rouleau cannelé permet une ali-

mentation parfaite des matières de toutes natu-

res et de toutes formes.

> En cas de surcharge en épaisseur, la courroie

transporteuse s'arrête automatiquement. Une

marche arrière permet un débourrage facile.

> Un palpeur détecte et arrête la machine en cas d’en-

roulement des matières autour du rouleau cannelé.

PIERRET  INDUSTRIES  S .P.R .L .
Rue du Sommet 32 •  B- 6838 CORBION • BELGIUM
Tel .  (32)  61.46.51.00 •  Fax .  (32)  61.46.62.63

Sales & Serv ices for  U.S.  and Canada

PIERRET  NORTH AMERICAN DIVIS ION
215 Wingo Heights  Rd •  SPARTANBURG,  S .C .  29303 • USA
Tel .  (1)  864.583.4829 •  Fax .  (1)  864.583.3362

E-mail : info@pierret.com • Web : www.pierret.com
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Puissance installée  
• 5,5 Kw/50 Hz - 6,4 Kw/60 Hz

Dimensions / Poids
• N40 avec tablier court

2.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.400 Kg
• N40 avec tablier long

3.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.440 Kg
• N40 avec détecteur

3.300 x 800 x hauteur 1.240 mm / 1.560 Kg

> ��Yükleme platformu, borunun kazara kırılması 
durumunda ani düşmelere karşı korunmaktadır.

> �Çıkarılabilir hidrolik grup, aynı nesil başka bir 
hidrolik grupla değiştirilebilmesine olanak 
tanır. Tasarımı aynı zamanda ünitenin temiz ve 
güvenli bakımına da yardımcı olur.

> �Haznenin üzerinde yukarıya doğru uzanan bir 
ışık sütunu, makinenin çalışma durumunu her 
zaman gösterir.

> �Ana elektrik kabini hava soğutmalıdır.

> �Opsiyonel olarak uzaktan ikincil kontrol paneli 
temin edilebilir.

	                                                      

 

OPERASYON
> �Malzemeyi yükleme platformuna yerleştirdikten 

sonra operatör, kayışları ve/veya varsa balyanın 
üst sargısını çıkarır.

> �Kontrol düğmesine basıldığında malzeme 
kaldırılır ve besleme hunisine boşaltılır.

> �Yükleme platformunun tüm çalışma döngüsü 
boyunca ışıklı ve sesli bir alarm etkinleştirilir. 
Bir seçenek olarak, balyanın alt sargısını sıkı bir 
şekilde kavrayarak döngüsü boyunca yükleme 
platformunda tutan bir cihaz temin edilebilir.

> �Çıkarma çubukları malzemeyi itip çekerek 
hazne açıklığından geçirmeye zorlar.

> �Hazne açıklığında, malzemenin kalınlığını 
kontrol eden salınımlı bir bıçak, bekleyen 
kesme makinesi konveyörüne veya başka bir 
ekipmana doğru ileri hareketi kolaylaştırmaya 
yardımcı olur.

> �Kayışların olası çıkarılması ve sarılması dışında 
tüm işlevler otomatiktir.

ROBOT 
CHARGEUSE 

AUTOMATIQUE 
POUR COUPEUSES 

ET AUTRES 
MACHINES 

DE RECYCLAGE

La chargeuse automatique brevetée
"ROBOT" est destinée à être placée en
amont d'une coupeuse ou éventuellement
de toute autre machine de recyclage. La
chargeuse est alimentée au départ de balles
de dimensions et de densité variables, de
produits en vrac ou de caisses. Son fonction-
nement est automatique, régulier, réglable
et continu. Les matières à traiter peuvent
être des fibres, fils emmêlés, tissus, tapis,
films plastiques, câbles, non-tissés, ...
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Toplam kurulu güç		
•    40 Kw / 50 Hz

Ölçüler/Ağırlık 	 		
•	  �Standart makine 

8.200 x 3.000 x yükseklik 2.650 mm/4.600 Kg
•	  ��Hidrolik unite 

1.400 x 1.200 x yükseklik 2.200 mm/1.450 Kg
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